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00-01-78 Valvola di controllo motoriduttore

1500—01—0 | Motoriduttore ruote anteriori

1500—02—0 | Motoriduttore ruote posteriori

144—00-1 Martinetto stabilizzazione anteriore

124—00-1 Martinetto stabilizzazione posteriore

Stabilizzatori anteriori

200 bar

Stabilizzatori

)

150 bar

@)

O

® ®

AIR WATER

Stabilizzatori posteriori

B—-TL—1050-05-0

Valvola di blocco cilindro sterzatura

1050—05—0 | Valvole di blocco stabilizzatori

B-TL—152-00-0

Martinetto sterzo motore anteriore

1100—01—0 | Distributore comando stabilizzazione

| cordoni di saldatura non quotati
si intendono di spessore uguale

B-TL—1050-02-0

Valvola di blocco cilindri_estensione piattaforma

1100—06—0 | Deviatore a 3 vie

B—-TL—-065—-00—-1

Martinetto sfilo piattaforma laterale

B-w700-01-81

Rubinetto rifasatura manuale cilindri _stabilizzanti

1200—02-0 | Idropulitrice (Optional)

a 0.7 volte lo spessore della parte
minima da collegare

Questo disegno é di proprieta della PALFINGER PLATFORM ITALY e non puo essere riprodotto

B—-TL—1050-04-0

Valvola di blocco circuito livellamento

1200—01-0 | Generatore elettrico (Optional)

B-TL—450—-00—-1

Martinetto condotto piattaforma centrale

1150—02—-0 | Blocco gestione traslazione

B-TL—440-00-1

Martinetto motore piattaforma centrale

1040—02—-0 | Blocco raccolta T

B-TL—1050-03-0

Valvole di blocco martinetto livellamenta

1040—01-0 | Blocco raccolta P

B-TL—1100—-02-0

Distributore “Walvoil” SD 5/5-TL (comando movimenti piat.)

1030—03—0 | Filtro in scarico serbatoio olio

B-TL—1100-03-0

Distributore “Walvoil” SD 5/1—N_(comando _traslazione)

1030—02-0 | Filtro mandata servizi

B-TL—-250-00-1

Martinetto brandeggio pantografo

— W7
—T7L—
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—T7L—
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—T7L—
—T7L—
—TL—1150—01—0 | Blocco gestione movimenti
—T7L—
—TL—
—TL—
—TL—
—TL—
—TL—
—TL—
—TL—

1030—01-0 | Filtro mandata linea movimento macchina

B-TL—1050-01-0

Valvole di blocco martinetto sollevamento

O(W|D|(D|D|D|(D|D|D|D|D|(D|D|(D|D(D|D(D

—W640-03—44 Sezionatori linee aspirazioni

B-TL—1100—-04—-0

Comando d’emergenza

N[ G| A | On| O | Co| ©

B—TL—1020—01-0 | Pompa elettrica (optional)

B-TL—1100—-05-0

Scambio per emergenza

B—-W700-03—-16 Pompa a mano
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CODICE DENOMINAZIONE

NOTE

Schema impianto idraulico

7 o Togliere gli spigoli angoli  UNI EN 22768-1 - n
Saldature fino a 8mm:una passata con smussi E__ _@_ Tolleranzg | g :
— o raggi 0.5 mm generali | lavorazioni mecconiche UNI EN 22768-1-f
Saldature superiori a 8 mm: N "
due o piu passate Materiale Ricavato Da
DENOMINAZIONE Foglio Data ultima modifica:

Disegnot. MPS.T.A

01-12-2021

TUNLIFT 7.35-500

Approv AA
MACCHINA DI APPARTENENZA Dota 10-09-11 Codice disegno
Scala

B-W700-25-41

Peso finito [Kg




