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El presente EXPEDIENTE TECNICO integra la siguiente documentacion:

INDICE

0. Antecedentes extraidos del RD 1644/08. Evaluacién de Conformidad. Se incluye
directiva 2014/35/UE.

1. Descripcion General del Sistema.

2. Planos de conjunto.

3. Planos detallados y completos, acompafiados eventualmente de notas de calculo
y resultados de pruebas, que permitan comprobar que la maquina cumple los
requisitos esenciales de seguridad.

4. Lista de los requisitos esenciales de seguridad del Anexo I. Descripcion de las
soluciones adoptadas para prevenir los peligros presentados por la maquina,
incluyendo la DIRECTIVA 2014/35/UE DEL PARLAMENTO EUROPEO de 26 de
febrero de 2014 s en materia de comercializacion de material eléctrico destinado a
utilizarse con determinados limites de tension.

5. Un ejemplar del manual de instrucciones de la maquina.

6. Declaracion CE de Conformidad de las maquinas u otros productos incorporados
a las maquinas.

LA DOCUMENTACION MENCIONADA:

- PODRA NO EXISTIR PERMANENTEMENTE EN FORMA MATERIAL, AUNQUE HABRA DE SER
POSIBLE REUNIRLAY TENERLA DISPONIBLE EN UN TIEMPO COMPATIBLE CON SU IMPORTANCIA.

- NO DEBERA INCLUIR LOS PLANOS DETALLADOS NI OTROS DATOS PRECISOS SOBRE LOS
SUBCONJUNTOS UTILIZADOS PARA LA FABRICACION DE LAS MAQUINAS, SALVO SI SU
CONOCIMIENTO RESULTASE INDISPENSABLE O NECESARIO PARA COMPROBAR LA
CONFORMIDAD DE LOS REQUISITOS ESENCIALES DE SEGURIDAD.

- SE CONSERVARA Y SE TENDRA A DISPOSICION DE LAS AUTORIDADES NACIONALES
COMPETENTES COMO MINIMO DIEZ ANOS A PARTIR DE LA FECHA DE FABRICACION DE LA
MAQUINA O DEL ULTIMO EJEMPLAR DE LA MAQUINA, SI SE TRATASE DE UNA FABRICACION EN
SERIE.
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0. ANTECEDENTES EXTRAIDOS DEL RD 1644/08

Se extrae especificamente del RD 1644 los siguientes puntos de aplicacion.

DEL RD 1644/08 Y PARA ESTE CASO CONCRETO CITAMOS:

La Directiva 2006/42/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 17 de mayo de 2006,
relativa a las maquinas y por la que se modifica la Directiva 95/16/CE, es el resultado de
esa decision. Fue publicada en el Diario Oficial de la Unién Europea de 9 de junio de 2006,
sefialando el 29 de junio de 2008 como fecha limite para que los Estados miembros adopten
las disposiciones internas necesarias para acomodarse a sus disposiciones y el 29 de
diciembre de 2009, a partir del cual deben aplicarlas efectivamente En consecuencia, este
real decreto tiene por objeto la transposicion al derecho interno espafol de las
disposiciones de dicha directiva.

En otro orden de cosas, la Directiva 2006/42/CE se refiere tanto a la comercializacién
de las maguinas como a su puesta en servicio, por lo cual se aplica también a las
fabricadas para uso propio.

Para poder beneficiarse de los efectos de la directiva, las maquinas deben cumplir —con
aplicacion de los principios de integracion de la seguridad en el disefio y la fabricacion- los
denominados requisitos esenciales de seguridad y salud - que garanticen la seguridad
de las maquinas, teniendo en cuenta el estado de la técnica en el momento de la
fabricacion y los imperativos técnicos y econdmicos, y ser objeto de una instalacion y un
mantenimiento correctos.

La Directiva 2006/42/CE indica que el disefio y fabricacion de las maquinas realizados de
acuerdo con las pertinentes normas armonizadas establecidas por los organismos
europeos de normalizacion suponen su conformidad con los correspondientes
requisitos esenciales, desde el mismo momento de la publicacion de las referencias de
dichas normas en el Diario Oficial de la Unién Europea, lo cual facilita a los fabricantes el
cumplimiento de sus obligaciones y también es util para el control de las mismas. A titulo
informativo, se establece la publicacién de sus equivalentes normas espariolas en el Boletin
Oficial del Estado por el Ministerio competente en materia de seguridad industrial. En
cualquier caso, las normas mantienen siempre su condicién de voluntarias.

Dado que el marcado CE, como signo externo de conformidad de las maquinas con la
directiva, es el inico marcado que garantiza dicha conformidad, se establece la prohibicion
de todo marcado que pueda inducir a error a terceros sobre el significado del marcado CE,
sobre su logotipo 0 sobre ambos al mismo tiempo. Para evitar toda confusién entre los
marcados CE que pudieran aparecer en determinados componentes y el marcado CE
correspondiente a la maquina, se determina que este ultimo marcado se estampe junto al
nombre del fabricante o de su representante autorizado.

Se confiere la plena responsabilidad de la conformidad de las maquinas a los fabricantes
de las mismas, sin control previo por parte de las administraciones publicas.

Como contraposicion, la vigilancia del mercado es esencial, y esta garantiza también la
aplicacién correcta y uniforme de las directivas, por lo cual la directiva refuerza los
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mecanismos para que los Estados miembros, responsables de la misma, puedan llevarla a
cabo armoniosamente, teniendo en cuenta las directrices elaboradas por la Comision
Europea.

Articulo 1. Objeto y ambito de aplicacion.

1. Este real decreto tiene por objeto establecer las prescripciones relativas a la
comercializacién y puesta en servicio de las maquinas, con el fin de garantizar la seguridad
de las mismas y su libre circulacion, de acuerdo con las obligaciones establecidas en la
Directiva 2006/42/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 17 de mayo de 2006,
relativa a las maquinas y por la que se modifica la Directiva 95/16/CE.

2. Este real decreto se aplicara a los siguientes productos:
a) Las maquinas.

b) Los equipos intercambiables.

¢) Los componentes de seguridad.

d) Los accesorios de elevacion.

e) Las cadenas, cables y cinchas.

f) Los dispositivos amovibles de transmision mecénica.

g) Las cuasi maquinas.

Articulo 2. Definiciones.

a) Maguina:

Conjunto de partes o componentes vinculados entre si, de los cuales al menos uno es movil,
asociados para una aplicacion determinada, provisto o destinado a estar provisto de un
sistema de accionamiento distinto de la fuerza humana o animal, aplicada directamente.
Conjunto como el indicado en el primer guion, al que solo le falten los elementos de
conexion a las fuentes de energia y movimiento.

Conjunto como los indicados en los guiones primero y segundo, preparado para su
instalacion que solamente pueda funcionar previo montaje sobre un medio de transporte

o instalado en un edificio o una estructura.

Conjunto de méaquinas como las indicadas en los guiones primero, segundo Yy tercero
anteriores o de cuasi maquinas a las que se refiere la letra g) de este articulo 2.2, que, para
llegar a un mismo resultado, estén dispuestas y accionadas para funcionar como una sola
maquina.

Conjunto de partes o componentes vinculados entre si, de los cuales al menos uno es movil,
asociados con objeto de elevar cargas y cuya Unica fuente de energia sea la fuerza humana
empleada directamente.

i) Fabricante: Persona fisica o juridica que disefie y/o fabrique una maquina o una cuasi
magquina cubierta por este real decreto y que sea responsable de la conformidad de dicha
maquina o cuasi maquina con este real decreto, con vistas a su comercializacion, bajo
Su propio nombre 0 su propia marca, 0 para su propio uso. En ausencia de un fabricante
en el sentido indicado, se considerara fabricante cualquier persona fisica o juridica que

4
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comercialice o ponga en servicio una maguina 0 una cuasi maquina cubierta por este
real decreto.

Articulo 4. Vigilancia del mercado.

1. Los 6rganos competentes de las Comunidades Autonomas adoptaran todas las medidas
necesarias para que las maquinas solo se puedan comercializar y/o poner en servicio Si
cumplen todas las disposiciones pertinentes de este real decreto y no ponen en peligro la
seguridad ni la salud de las personas ni, en su caso, de los animales domésticos o de
los bienes, cuando estén instaladas y mantenidas convenientemente y se utilicen con
arreglo a su uso previsto o en condiciones razonablemente previsibles

Articulo 5. Comercializacion y puesta en servicio.

1. El fabricante o su representante autorizado, antes de proceder a la comercializaciéon o
puesta en servicio de una maquina, debera:

a) Asegurarse de que esta cumple los pertinentes requisitos esenciales de seguridad y de
salud que figuran en el anexo I.

b) Asegurarse de que esté disponible el expediente técnico a que se refiere la parte A del
anexo VII.

c) Facilitar en particular las informaciones necesarias, como es el caso de las
instrucciones.

d) Llevar a cabo los oportunos procedimientos de evaluacion de la conformidad, con arreglo
al articulo 12.

e) Redactar la declaracion CE de conformidad, con arreglo al anexo I, parte 1, seccion
A, y asegurarse de que dicha declaracion se adjunta a la maquina.

f) Colocar el marcado CE, con arreglo al articulo 16.

3. A los efectos de los procedimientos indicados en el articulo 12, el fabricante o su
representante autorizado, debera disponer de los medios necesarios, o tener acceso a ellos,
para asegurarse de la conformidad de la maquina con los requisitos esenciales de salud y
seguridad que figuran en el anexo I.

Articulo 6. Libre circulacion.
1. La comercializacion y/o la puesta en servicio en el territorio espafiol de las maquinas que
cumplan lo dispuesto en este real decreto no podra ser prohibida, limitada u obstaculizada.

Articulo 7. Presuncion de conformidad y normas armonizadas.

1. Se considerarda que las maquinas que estén provistas del marcado CE y vayan
acompafadas de la declaracion CE de conformidad, cuyo contenido se indica en el anexo
I, parte 1, seccidén A, cumplen lo dispuesto en este real decreto.

Articulo 11. Clausula de salvaguardia.

1. Cuando el organo competente de la comunidad autonoma, de oficio o a solicitud de
interesado, compruebe que una maquina cubierta por este real decreto, provista del
marcado CE, acompafada de la declaracion CE de conformidad y utilizada de acuerdo con
Su uso previsto o en condiciones razonablemente previsibles, puede poner en peligro la
salud y la seguridad de las personas y, en su caso, de animales domésticos o de bienes,
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adoptara todas las medidas necesarias para retirar dicha maquina del mercado,
prohibir su comercializacion y/o su puesta en servicio o limitar su libre circulacion.

Articulo 12. Procedimientos de evaluaciéon de la conformidad de las méaquinas.

1. Para certificar la conformidad de una maquina con las disposiciones de este real decreto,
el fabricante o su representante autorizado aplicara uno de los procedimientos de
evaluacion de la conformidad descritos en los apartados 2, 3y 4. o

2. Cuando la maquina no figure en el anexo 1V, el fabricante o su representante autorizado
aplicardn el procedimiento de evaluacion de la conformidad con control interno de
fabricacion de la maquina previsto en el anexo VIII.

Articulo 15. Instalacién y utilizacion de las maquinas.

Las disposiciones de este real decreto se entenderan sin perjuicio de la facultad de la
Administracion para, respetando el derecho comunitario, establecer los requisitos que se
consideren necesarios para garantizar la proteccion de las personas y, en particular, de los
trabajadores, cuando utilicen maquinas, siempre que ello no suponga la modificacion
de dichas maquinas de un modo no indicado en este real decreto.

Articulo 16. Marcado CE.

1. El marcado CE de conformidad estara compuesto por las iniciales <<CE>> conforme al
modelo presentado en el anexo lll.

2. El marcado CE se debera fijar en la maquina de manera visible, legible e indeleble con
arreglo al anexo lll.

Disposicion adicional segunda. Guia técnica.

El érgano directivo competente en materia de seguridad industrial del Ministerio de Industria,
Turismo y Comercio elaborara y mantendra actualizada una Guia Técnica, de caracter no
vinculante, para la aplicacion practica de las previsiones de este real decreto, la cual
podré establecer aclaraciones a conceptos de caracter general incluidos en el mismo.

Disposicion final cuarta. Entrada en vigor.
Este real decreto entrara en vigor el dia 29 de diciembre de 2009.
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ANEXO |

1.- Requisitos esenciales de seguridad y de salud relativos al disefio y la fabrica-
cion de las maquinas.

Principios generales

1. El fabricante de una maquina, 0 su representante autorizado, debera garantizar la
realizacion de una evaluacion de riesgos con el fin de determinar los requisitos de seguridad
y de salud que se aplican a la maquina. La maquina debera ser disehada y fabricada
teniendo en cuenta los resultados de la evaluacion de riesgos.

Mediante un proceso iterativo de evaluacién y reduccién de riesgos, el fabricante o su
representante autorizado deberan:

- Determinar los limites de la maquina, lo que incluye el uso previsto y su mal uso
razonablemente previsible,

- ldentificar los peligros que puede generar la maquina y las correspondientes situaciones
peligrosas.

- Estimar los riesgos, teniendo en cuenta la gravedad de las posibles lesiones o dafios para
la salud y la probabilidad de que se produzcan.

- Valorar los riesgos, con objeto de determinar si se requiere una reducciéon de los mismos,
con arreglo al objetivo de la Directiva 2006/42/CE,

- Eliminar los peligros o reducir los riesgos derivados de dichos peligros, mediante la
aplicaciéon de medidas preventivas, segun el orden de prioridad establecido en el punto
1.1.2, letra b).

2. Las obligaciones establecidas por los requisitos esenciales de seguridad y de salud solo
se aplicardn cuando la maguina de que se trate, utilizada en las condiciones previstas
por el fabricante o su representante autorizado, o0 en situaciones anormales previsibles,
presente el correspondiente peligro. En todo caso, siempre se aplicaran los principios de
integracion de la seguridad a que se refiere el punto 1.1.2 y las obligaciones sobre
marcado de las maquinas e instrucciones mencionadas en los puntos 1.7.3 y 1.7.4,
respectivamente.

3. Los requisitos esenciales de seguridad y de salud enunciados en el presente
anexo son imperativos. No obstante, cabe la posibilidad de que, habida cuenta del estado
de la técnica, no se puedan alcanzar los objetivos que dichos requisitos establecen. En tal
caso, la maquina deberd, en la medida de lo posible, disefiarse y fabricarse para acercarse
a tales objetivos.

o El presente anexo consta de varias partes. La primera tiene un alcance general y
es aplicable atodos los tipos de maquinas. Las demas partes se refieren a determinados
tipos de peligros mas concretos. No obstante, es fundamental estudiar la totalidad del
presente anexo a fin de asegurarse de que se satisfacen todos los requisitos esenciales
pertinentes. Al disefiar una maquina, se tendran en cuenta los requisitos de la parte general
y los requisitos recogidos en una o més de las otras partes del anexo, en funcion de los
resultados de la evaluacion de riesgos efectuada con arreglo al punto 1 de estos principios
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generales.

1. Requisitos esenciales de seguridad y de salud

1.1 Generalidades.
1.1.1 Definiciones. -A efectos del presente anexo, se entenderéa por:

a) «Peligro»: Fuente de posible lesion o dafio a la salud.

b) «Zona peligrosa»: Cualquier zona dentro y/o alrededor de una maquina en la cual la
presencia de una persona suponga un riesgo para su seguridad o salud.

c) «Persona expuestax»: Cualquier persona que se encuentre, enteramente o en parte, en
una zona peligrosa.

d) «Operador»: Persona o personas encargadas de instalar, manejar, regular, mantener,
limpiar, reparar o desplazar una maquina.

e) «Riesgo»: Combinacion de la probabilidad y la gravedad de una lesion o de un dafio a
la salud que pueda producirse en una situacién peligrosa.

f) «Resguardo»: Elemento de la maquina utilizado especificamente para proporcionar
proteccién por medio de una barrera fisica.

g) «Dispositivo de proteccion»: Dispositivo (distinto de un resguardo) que reduce el riesgo,
por si solo 0 asociado con un resguardo.

h) «Uso previsto»: Uso de la maquina de acuerdo con la informacién proporcionada en las
instrucciones para la utilizacion.

i) «Mal uso razonablemente previsible»: Uso de la maquina de una forma no propuesta en
las instrucciones para la utilizacion, pero que puede resultar de un comportamiento humano
facilmente previsible.

1.1.2 Principios de integracion de la seguridad:

a) Las maquinas se deben disefar y fabricar de manera que sean aptas para su funcién
y para que se puedan manejar, regular y mantener sin riesgo para las personas cuando
dichas operaciones se lleven a cabo en las condiciones previstas, pero también
teniendo en cuenta cualquier mal uso razonablemente previsible.

Las medidas que se tomen deberan ir encaminadas a suprimir cualquier riesgo durante la
vida util previsible de la maquina, incluidas las fases de transporte, montaje, desmontaje,
retirada de servicio y desguace.

b) Al optar por las soluciones mas adecuadas, el fabricante o su representante autorizado
aplicaré los principios siguientes, en el orden que se indica:

Eliminar o reducir los riesgos en la medida de lo posible (disefio y fabricacion de la maquina
inherentemente seguros), Adoptar las medidas de proteccidn que sean necesarias frente a
los riesgos que no puedan eliminarse, Informar a los usuarios acerca de los riesgos
residuales debidos a la incompleta eficacia de las medidas preventivas adoptadas, indicar
si se requiere una formacién especial y sefialar si es necesario proporcionar algin equipo
de proteccion individual.

c) Al disefiar y fabricar una maquina y al redactar el manual de instrucciones, el fabricante
0 su representante autorizado debera prever no solo el uso previsto de la maquina, sino
también cualquier mal uso razonablemente previsible.

8
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Las maquinas se deben disefar y fabricar de manera que se evite su utilizacion de manera
incorrecta, cuando ello pudiera generar un riesgo. En su caso, en el manual de
instrucciones se deben sefalar al usuario los modos que, por experiencia, pueden
presentarse en los que no se debe utilizar una maquina.

d) Las maquinas se deben disefar y fabricar teniendo en cuenta las molestias que pueda
sufrir el operador por el uso necesario o previsible de un equipo de proteccion individual.

e) Las maquinas deberan entregarse con todos los equipos y accesorios especiales
imprescindibles para que se puedan regular, mantener y utilizar de manera segura.

ANEXO I
.

A. Declaracion CE de conformidad de las maquinas

Esta declaracién y sus traducciones deberan redactarse con las mismas condiciones que
el manual de instrucciones [véase el anexo |, punto 1.7.4.1, letras a) y b)], a maquina o bien
manuscritas en letras mayusculas.

Esta declaracion se refiere Unicamente a las maquinas en el estado en que se
comercialicen, con exclusion de los elementos afiadidos y/o de las operaciones que realice
posteriormente el usuario final.

La declaracién CE de conformidad constara de los siguientes elementos:

1) Razdn social y direccion completa del fabricante y, en su caso, de su representante
autorizado.

2) Nombre y direccién de la persona facultada para reunir el expediente técnico, quien
debera estar establecida en la Comunidad.

3) Descripcion e identificacion de la maquina incluyendo denominacién genérica, funcién,
modelo, tipo, nimero de serie y denominacion comercial.

4) Un parrafo que indique expresamente que la maquina cumple todas las disposiciones
aplicables de la Directiva 2006/42/CE y, cuando proceda, un parrafo similar para declarar
gue la maquina es conforme con otras directivas comunitarias y/o disposiciones pertinentes.

Estas referencias deberan ser las de los textos publicados en el Diario Oficial de la Unién
Europea.

5) En su caso, nombre, direccion y numero de identificacién del organismo notificado que
llevo a cabo el examen CE de tipo a que se refiere el anexo IX, y numero del certificado de
examen CE de tipo.

6) En su caso, nombre, direccion y numero de identificacion del organismo notificado que
aprobo el sistema de aseguramiento de calidad total al que se refiere el anexo X.

7) En su caso, referencia a las normas armonizadas mencionadas en el articulo 7, apartado
2, que se hayan utilizado.

8) En su caso, la referencia a otras normas y especificaciones técnicas que se hayan
utilizado.

9) Lugar y fecha de la declaracion.

10) Identificacién y firma de la persona apoderada para redactar esta declaracion en
nombre del fabricante o de su representante autorizado.

o
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ANEXO Il

A. Expediente técnico de las maquinas

La presente parte describe el procedimiento para elaborar un expediente técnico. El
expediente técnico debera demostrar la conformidad de la maquina con los requisitos de la
Directiva 2006/42/CE, que traspone este real decreto. Debera cubrir, en la medida en que
sea necesario para esta evaluacion, el disefio, fabricacion y funcionamiento de la maquina.
El expediente técnico debera elaborarse en una o méas de las lenguas oficiales de la
Comunidad Europea, con la excepcion del manual de instrucciones de la maquina, al que
se aplicaran los requisitos particulares contemplados en el anexo I, punto 1.7.4.1.

1. El expediente técnico constara de los siguientes elementos:
a) Un expediente de fabricacion integrado por:
- Una descripcion general de la maquina.
- El plano de conjunto de la maquina y los planos de los circuitos de mando, asi como las
descripciones y explicaciones pertinentes, necesarias para comprender el funcionamiento
de la maquina.
- Los planos detallados y completos, acompafiados de las eventuales notas de calculo,
resultados de ensayos, certificados, etc., que permitan verificar la conformidad de la
maquina con los requisitos esenciales de salud y seguridad.
- La documentacion relativa a la evaluacién de riesgos, que muestre el procedimiento
seguido, incluyendo:
i. Una lista de los requisitos esenciales de salud y seguridad que se apliquen a la
maquina, y
ii. la descripcién de las medidas preventivas aplicadas para eliminar los peligros
identificados o reducir los riesgos y, en su caso, la indicacion de los riesgos
residuales asociados a la maquina.
- Las normas y demas especificaciones técnicas utilizadas, con indicacion de los requisitos
esenciales de seguridad y salud cubiertos por dichas normas.

- Cualquier informe técnico que refleje los resultados de los ensayos realizados por el
fabricante, por un organismo elegido por este 0 su representante autorizado.

- Un ejemplar del manual de instrucciones de la maquina.

- En su caso, declaracién de incorporacion de las cuasi maquinas incluidas y las
correspondientes instrucciones para el montaje de estas.

- En su caso, sendas copias de la declaracién CE de conformidad de las maquinas u otros
productos incorporados a la maquina.

- Una copia de la declaracion CE de conformidad.

b) En caso de fabricacion en serie, las disposiciones internas que vayan a aplicarse para
mantener la conformidad de las maquinas con la directiva.

El fabricante debera someter los componentes o0 accesorios, o la maquina en su totalidad,
a los estudios y ensayos necesarios para determinar si, por su disefio o fabricacion, la
maquina puede montarse y ponerse en servicio en condiciones de seguridad. En el
expediente técnico se incluiran los informes y resultados correspondientes.
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2. El expediente técnico indicado en el punto 1 debera estar a disposicion de las autoridades
competentes al menos durante diez afios desde la fecha de fabricacion de la maquina o,
en caso de fabricacion en serie, de la ultima unidad producida.

El expediente técnico no tendra que permanecer obligatoriamente en el territorio de la
Comunidad Europea, ni existir permanentemente en una forma material. No obstante, la
persona indicada en la declaracion CE de conformidad debera poder reunirlo y tenerlo
disponible en un tiempo compatible con su complejidad.

El expediente técnico no tendrd que incluir planos detallados ni ninguna otra
informacion especifica por lo que respecta a los subconjuntos utilizados para la
fabricacion de la maquina, salvo que el conocimiento de los mismos sea esencial para
verificar su conformidad con los requisitos esenciales de seguridad y salud.

3. El hecho de no presentar el expediente técnico en respuesta a un requerimiento
debidamente motivado de las autoridades nacionales competentes podra constituir razon
suficiente para dudar de la conformidad de la maquina de que se trate con los requisitos
esenciales de seguridad y salud.

..

EVALUACION DE CONFORMIDAD

Conforme a los Art. 12 y 13, se establecen los distintos procedimientos de Evaluacion de
Conformidad de Maquinas que puede elegir el fabricante:

EN CUANTO A LA DIRECTIVA 2014/35/UE............

El objetivo de la presente Directiva es asegurar que el material eléctrico
comercializado cumpla los requisitos que proporcionan un elevado nivel de proteccion de
la salud y la seguridad de las personas, y de los animales domésticos y de los bienes, y
garantizar al mismo tiempo el funcionamiento del mercado interior. La presente Directiva se
aplicara al material eléctrico destinado a utilizarse con una tension nominal comprendida

1
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entre 50 y 1 000 V en corriente alterna y entre 75y 1 500 V en corriente continua

La presente Directiva se aplica al material eléctrico destinado a utilizarse con
determinados limites de tension que constituya una novedad en el mercado

La presente Directiva debe aplicarse a toda forma de suministro, incluida la venta a
distancia.

Todos los agentes econdmicos que intervienen en la cadena de suministro y
distribucion deben adoptar las medidas oportunas para asegurarse de que solo
comercializan material eléctrico conforme con la presente Directiva.

Es necesario garantizar que el material eléctrico procedente de terceros paises que
entren en el mercado de la Unién cumplan con la presente Directiva y, en patrticular,
gue los fabricantes hayan llevado a cabo los procedimientos de evaluacion de la
conformidad adecuados con respecto a ese material eléctrico

Al introducir material eléctrico en el mercado, los importadores deben indicar en el
material eléctrico su hombre, su nombre comercial registrado o marca registrada y
la direccion postal en la que se les puede contactar

La presente Directiva debe limitarse a establecer los objetivos de seguridad.

PRINCIPALES ELEMENTOS DE LOS OBJETIVOS DE SEGURIDAD REFERENTES AL
MATERIAL ELECTRICO DESTINADO A EMPLEARSE CON DETERMINADOS LIMITES
DE TENSION.

1. Condiciones generales

a)

b)

Las caracteristicas fundamentales, cuyo reconocimiento y observancia ha de
asegurar que el material eléctrico se utilice de manera segura y acorde con su
destino, figuraran en el material eléctrico o, cuando esto no sea posible, en el
documento que lo acompaiie.

El material eléctrico y sus componentes se fabricaran de modo que permitan un
montaje y una conexion seguros y adecuados.

El material eléctrico habra de disefiarse y fabricarse de modo que quede garantizada
la proteccion contra los peligros a que se refieren los puntos 2 y 3, a condicion de
gque se utilice de manera acorde con su destino y sea objeto de un adecuado
mantenimiento.

2. Proteccién contra los peligros derivados del propio material eléctrico

que:
a)

b)
c)

d)

Se estableceran medidas de indole técnica, de conformidad con el punto 1, a fin de

las personas y los animales domésticos queden adecuadamente protegidos contra
el peligro de lesiones fisicas u otros dafios que pueda provocar el contacto directo o
indirecto;

no se produzcan temperaturas, arcos o radiaciones peligrosas;

se proteja convenientemente a las personas, los animales domeésticos y los bienes
contra los peligros de naturaleza no eléctrica causados por el material eléctrico que
se desprendan de la experiencia;

el sistema de aislamiento sea el adecuado para las condiciones de utilizacion

1
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3. Proteccién contra los peligros causados por efecto de influencias externas sobre el
material eléctrico

Se estableceran medidas de orden técnico conforme al punto 1, a fin de que el
material eléctrico:

a) responda a los requisitos mecanicos esperados de manera que no se ponga en
peligro a las personas, los animales domésticos y los bienes;

b) resista las influencias no mecanicas en las condiciones medioambientales
esperadas de manera que no se ponga en peligro a las personas, los animales
domésticos y los bienes;

C) no ponga en peligro a las personas, los animales domésticos y los bienes en las
condiciones de sobrecarga previsibles.

CONTROL INTERNO DE LA PRODUCCION

1. El control interno de la produccion es el procedimiento de evaluacion de la
conformidad mediante el cual el fabricante cumple las obligaciones que se determinan en
los puntos 2, 3y 4, y garantiza y declara, bajo su exclusiva responsabilidad, que el material
eléctrico en cuestion satisface los requisitos de la presente Directiva que le son aplicables.

2. Documentacion técnica El fabricante elaborard la documentacion técnica. La
documentacion permitira evaluar si el material eléctrico cumple los requisitos pertinentes, e
incluira un analisis y una evaluacion del riesgo adecuados. Especificara los requisitos
aplicables y contemplard, en la medida en que sea pertinente para la evaluacion, el disefio,
la fabricacion y el funcionamiento del material eléctrico. La documentacion técnica incluird,
cuando proceda, al menos los siguientes elementos:

1. una descripcion general del material eléctrico; b) los planos de disefio y de
fabricacion y los esquemas de los componentes, subconjuntos, circuitos, etc.;

2. las descripciones y explicaciones necesarias para la comprension de dichos planos
y esquemas Yy del funcionamiento del material eléctrico;

3. una lista de las normas armonizadas, aplicadas total o parcialmente, cuyas
referencias se hayan publicado en el Diario Oficial de la Unién Europea o las normas
internacionales o nacionales mencionadas en los articulos 13 y 14, y, cuando no se
hayan aplicado esas normas armonizadas 0 normas internacionales o nacionales, la
descripcion de las soluciones adoptadas para cumplir los objetivos de seguridad de
la presente Directiva junto con una lista de otras especificaciones técnicas
pertinentes aplicadas; en caso de normas armonizadas que se apliquen
parcialmente o de normas internacionales o nacionales mencionadas en los articulos
13 y 14, se especificardan en la documentacion técnica las partes que se hayan
aplicado;

4. los resultados de los célculos de disefo realizados, de los examenes efectuados,
etc.,y

5. los informes sobre los ensayos.
3. Fabricacion El fabricante tomard todas las medidas necesarias para que el
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proceso de fabricacion y su seguimiento garanticen la conformidad del material eléctrico
fabricado con la documentacién técnica mencionada en el punto 2 y con los requisitos de
la presente Directiva que se le aplican.

4. Marcado CE y declaracion UE de conformidad 4.1. El fabricante colocara el
marcado CE en todo material eléctrico que satisfaga los requisitos aplicables de la presente
Directiva. 4.2. El fabricante redactara una declaracion UE de conformidad para cada modelo
de producto y la mantendra, junto con la documentacién técnica, a disposicion de las
autoridades nacionales de vigilancia del mercado durante diez afios después de la
introduccion del material eléctrico en el mercado. En la declaracion UE de conformidad se
identificara el material eléctrico para el que ha sido elaborada. Se facilitar4 una copia de la
declaracion UE de conformidad a las autoridades de vigilancia del mercado competentes
que lo soliciten.

5. Representante autorizado Las obligaciones del fabricante mencionadas en el
punto 4 podra cumplirlas su representante autorizado, en su nombre y bajo su
responsabilidad, siempre que estén especificadas en su mandato.
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EL PRESENTE SISTEMA, DISPONE DE CERTIFICADOS DE
CUMPLIMIENTO EMITIDOS POR ORGANISMO ACREDITADO.

El certificado siguiente, cumple con las condiciones para realizar una equivalencia entre modelos segun la
siguiente descripcion:

Modelo en certificado Modelo importado.
GF2-25 GF2-25
GF2-120 GF2-150
GF2-150 GF2.180

Esta equivalencia entre modelos, no va mas alla que una remuneracion de las maquinas, siendo validas las
caracteristicas, elementos de seguridad, construccion y funciones de un modelo con su equivalente.

Se muestra a continuacion, detalles de las equivalencias enviadas por el fabricante:
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1.- DESCRIPCION GENERAL DEL SISTEMA

El sistema a estudio, se denomina Generador Eléctrico Diesel Plus Power modelos GF2-
25, GF2-150 y GF2-180'. Se trata de una maquina basada en la tipica union de un motor
de combustion cuatro tiempos diésel, acoplado a un generador eléctrico, con una
envolvente especial, que atenta el ruido producido por el conjunto. Sus diferentes modelos,
cubren un amplio abanico de potencias para el uso en la industria, obras y servicios.

Mas en concreto, se trata de un equipo compacto y auténomo refrigerado por aire y aceite,
al que, con el adecuado suministro de combustible, produce energia eléctrica a diferentes
grados de potencia de manera ininterrumpida. Para los dos modelos a estudio, la potencia
entregada por los generadores es de 25, 150 y 188 KVA respectivamente y a maximo de
carga (La energia eléctrica producida, se obtiene a 230V / 400V de una caja de bornas +TT).
El generador dispone de encendido automatico con bateria incorporada, proteccion
magnetotérmica de las salidas, indicador de tension de salida, conexion de toma de tierra,
nivel de combustible, y controlador digital de las distintas funciones y gestion del dispositivo.
Como seguridad adicional, dispone de pulsador tipo seta, para parada de emergencia.

A los efectos del RD 1644, el presente sistema, se considerarda como maguina, ya que
conforme se extrae del Articulo 2, es:

I

Conjunto de partes o componentes vinculados entre si, de los cuales al menos uno es movil,
asociados para una aplicacion determinada, provisto o destinado a estar provisto de un
sistema de accionamiento.

ol

Esta maquina, No se cita expresamente en el Anexo IV de este RD
Y asi mismo este RD 1644 define como:

Fabricante: Persona fisica o juridica que disefie y/o fabrique una maquina o una cuasi
maquina cubierta por este real decreto y que sea responsable de la conformidad de dicha
maguina o cuasi maquina con este real decreto, con vistas a su comercializacién, bajo
Su propio nombre o0 su propia marca, 0 para su propio uso. En ausencia de un fabricante
en el sentido indicado, se considerara fabricante cualquier persona fisica o juridica que
comercialice 0 ponga en servicio una maquina o una cuasi maquina cubierta por este
real decreto.

Se pretende con el presente documento, ademas de demostrar la viabilidad técnica
y compatibilidad de sus elementos, cumplir con los requisitos necesarios del Real
Decreto 1644 / 2008, para garantizar la seguridad del producto, y poder ser
comercializado en la Unién Europea, marcando las exigencias que debe cumplir el
fabricante.

Las principales caracteristicas de los equipos generadores eléctricos a estudio,

1
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son la siguientes:

Motor Newmax.

Alternador STAMFORD Clase H.

Chasis de acero con orificios para carretilla elevadora.

Drenaje para tanque de combustible.

ATS (interruptor de transferencia automatica) en el interior.

Construccion de acero galvanizado inoxidable con fuerte resistencia a la corrosion.
Tanque de combustible para funcionar durante al menos 8 horas.

Equipado con un silenciador industrial.

CONTROLADOR: DSE3110 FUNCIONES:

Pantalla LCD de icono retroiluminada.

Edicion del panel frontal Indicacién de alarma LED y LCD.
Modo de ahorro de energia.

PC configurable 6 Entradas digitales 4 salidas (2 configurables en Magnetic Pick
up/Alt., 4 configurable en la version CAN).
Temporizadores y alarmas configurables

Entrada de inicio remoto.

Pantalla de voltaje del generador.

Visualizacién de la frecuencia del generador.

Pantalla de voltaje de la bateria.

Visualizacién de la velocidad del motor.

Contador de horas.

Precalentamiento del motor.

Sus caracteristicas detalladas, serian:

GENERADOR |Modelo GF2-25 GF2-150 GF2-180
Alternador Modelo BC184ES UC274F UC274G
Salida (KW) (KVA) 20/25 120/ 150 150/ 188
(carga)
Salida (KW) (KVA) 22 /28 132/ 165 165/ 206
(vacio)
Salida CA (V) 230/ 400 230/ 400 230/ 400
Bobina 100% Co- V V \
bre
AVR N N \
Factor potencia 0.8 0.8 0.8
Fase, Frecuencia 3, 50Hz 3, 50Hz 3, 50Hz
Motor Método de arran- Eléctrico Eléctrico Eléctrico
que
Tipo de motor Motor diésel de 1 ci-| Motor diésel de 1 | Motor diésel de 1

lindro, vertical, 4 |cilindro, vertical, 4 | cilindro, vertical, 4
tiempos, refrigerado| tiempos, refrige- | tiempos, refrige-
por aire, inyeccion | rado por aire, in- | rado por aire, in-
directa yeccion directa yeccion directa

1
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GENERADOR |Modelo
Modelo de motor
Aislado / Silencioso
Fabricante
Velocidad (rpm)

Potencia (kw)

Peso (kg)
Control Tipo de panel
Panel
Nivel Ruido
Peso (KQg)

GF2-25 GF2-150 GF2-180
NM525 NM6105BZLD NM6108ZLDS
v v v
Newmax Newmax Newmax
1500 1500 1500
25 132 186
230 630 950
Medidor digital, con-| Medidor digital, Medidor digital,

trolador digital, ATS | controlador digital, | controlador digital,
(interruptor de trans-|/ATS (interruptor de |/ATS (interruptor de

ferencia automatica)|transferencia

auto- |transferencia auto-

matica) matica)
Nivel combustible | Nivel combustible | Nivel combustible
63 dbA 63 dbA 63 dbA
680 1690 1015

Este alternador esta configurado para lugares donde la temperatura ambiente maxima sea
de 40° y la elevacion sobre el nivel del mar sea sobre los 100 m. En caso de que la
temperatura ambiental maxima sea superior a 40° y la elevacion sea superior a 100 m,
también podra usarse, considerando sin embargo que la potencia se reducira en funcion de
la potencia nominal y las condiciones ambientales.
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Su esquema basico eléctrico se describe del siguiente modo:

CONTROL INTERNO DE LA FABRICACION

La “méaquina” a estudio, es un sistema compacto donde con una base de bastidor y una
adecuada envolvente metalica, aloja un motor de combustiéon acoplado a un generador
eléctrico, y los equipos necesarios para su adecuado funcionamiento.

Este sistema dispone de origen de Certificados de Cumplimiento de la norma CE aplicable
al respecto, emitidos por organismos acreditados.

No obstante, lo anterior, y considerando que Gruas y Transportes Mavi S.L. actia como
importador, se controlara el conjunto y los distintos componentes, en cuanto a idoneidad,
calidades, funcionalidad y seguridad que integran la maquina a estudio, en este caso
provenientes de un uUnico fabricante en origen, verificando siempre que son de las
caracteristicas solicitadas / previstas, asi como el estado a la recepcion de los mismos, para
poder ofrecer asi la seguridad necesaria sobre la maquina.

Hay que destacar que el Sistema a estudio, NO se encuentra especificamente relacionado
en el listado del Anexo IV del RD 1644.

Ademas del control y certificacion realizado en origen, del conjunto y de cada uno de los
componentes que forman esta maquina, a la recepcion de las diferentes unidades, se
realizan las preceptivas comprobaciones de los equipos consistentes en los siguientes
aspectos:
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1.- Comprobaciones en la Recepcion:

Se realizaran unas inspecciones visuales exterior e interior del sistema, para poder en
primera instancia identificar la maquina, correspondencia en sus caracteristicas previstas,
posibles desviaciones, patologias o disfuncionalidades, correcta instalacion, asi como
realizar las comprobaciones necesarias sobre todos sus componentes. De estos elementos,
en su caso, dependen en orden de importancia, la seguridad de todo el conjunto, de su
riesgo potencial de fallo y de las solicitaciones previstas y que se le requieren a dichas
piezas. Se debera disponer, y archivar en su caso, fotografias de cada maquina, de su placa,
ficha de caracteristicas y Certificados de Origen.

Se realizaran identificaciones y comprobaciones a los siguientes elementos:

- Placa Identificativa: Cada maquina, debera disponer necesariamente de una placa
técnica identificativa de origen (en inglés) donde constara modelo, nimero de serie,
fecha de fabricacién, potencia y caracteristicas fisicas basicas tales como su peso,
dimensiones, u otros datos relevantes. Junto a esta placa, se instalara la placa del
importador donde constara el logotipo CE.

Se fotografiaran ambas una vez instaladas.

- Cuadro de Mandos: Se comprobara que el cuadro de mandos corresponde a las
caracteristicas del modelo solicitado, su estado, funcionalidad de los pulsadores e
identificadores, y funcionamiento de la pantalla cuando se realicen las pruebas de
conexioén de la maquina.

- Integridad: Se comprobara que tanto el bastidor de base, la carcasa o envolvente
metalica, y los elementos de la misma, tales como puertas, accesos, asi como los
componentes internos o externos de la maquina, no han sufrido golpes,
desplazamientos ni presentan grietas u otras patologias. Se comprobara asi mismo
qgue las instalaciones de la maquina, estan aparentemente en orden antes de
cualquier prueba de funcionamiento, fijandonos especialmente en el suministro de
combustible, conexionado eléctrico, tubos de escape o salida de humos, sistema
de refrigeracion del motor y deméas. En este punto, debemos también prestar
especial atencion a las posibles pérdidas de aceite que en su caso pudieran existir
debajo del cérter o de sus juntas.

- Componentes: Se comprobard en su caso que existen todos y cada uno de los
componentes de la maquina, que no ha habido desprendimiento o perdida de
alguno de ellos, asi como que no hay ausencia de ninguno de sus accesorios
necesarios como la pica de cobre para toma de tierra, llaves de compuertas en su
caso, o de sus piezas basicas suministradas para repuesto.

Previo al ensamblado o energizado, se comprobaran posibles desviaciones respecto a
pedido efectuado. Se realizard una verificacion de la documentacion que acomparia a este
componente, en la que debera constar necesariamente, Manual Operativo (en inglés) y
Certificados o Declaraciones CE.

Dicha documentacion original, se conservard y adjuntara al presente Expediente.
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2.- Comprobacion de Funcionalidad en Vacio:

Realizadas las comprobaciones relatadas en el punto anterior, siempre y cuando se
disponga de las condiciones minimas de ubicacién, suministro de combustible, ventilacién
y medios de uso necesarios, se podra proceder a una primera prueba de funcionamiento,
a primera instancia en vacio, solamente a efectos de comprobar, arrancar y asegurarnos
gue la maquina es inicialmente operativa, pero sin la carga de trabajo prevista ni
comprobaciones acerca de su rendimiento, de tal forma que previo al ensamblado o puesta
en carga de esta maquina, tengamos la absoluta certeza de que su funcion y caracteristicas
operativas estan en consonancia y sin mermas respecto a lo previsto.

Seguiremos a estos efectos los pasos proporcionados en el Manual de Instrucciones, que
se encuentra en este mismo documento, comprobaremos asi la claridad e idoneidad del
mismo, para la primera puesta en marcha de forma aislada, controlada y siempre
supervisada, previniendo siempre cualquier posible incidencia, desviacidon, desajuste o
disfuncionalidad que la maquina pudiera presentar.

Una vez en marcha el generador, y a estos efectos se deberan realizar y documentar en la
Ficha de Control Interno, los siguientes aspectos:

- Adecuada carga en bateria, con lo que produce un arranque correcto.

- Ausencia de pérdidas de combustible u otro tipo de liquidos como aceite o
refrigerante.

- Adecuado funcionamiento térmico. Funcionamiento adecuado del radiador.

- Ausencia de ruidos o vibraciones anormales o por encima de lo previsto.

- Ausencia de humos visible o invisibles fuera de los conductos de escape.

- Adecuado funcionamiento en uso de la pantalla, indicadores y demas mandos.
- Ausencia de corrientes de fuga al chasis u otros componentes.

- Adecuada conexion y contacto con la pica de toma de tierra.

- Adecuada tension en bornes.

- Otros aspectos que pudieran ser de interés.

La Prueba en Vacio del Generador, consistird a efectos del control de calidad, en la
realizacion de una simulacion de funcionamiento, lo mas parecida a la realidad pero sin
conexionado a la carga eléctrica, tratando de detectar buen funcionamiento, ausencia de
errores, linealidad del proceso, y en definitiva que se encuentra listo para trabajar con carga.

Tras la realizacion de esta prueba, las veces necesarias para asegurar su correcto

desarrollo y en caso satisfactorio, se podra proceder a realizar las Pruebas de Elementos
de Seguridad.

3.- Prueba de Elementos de Sequridad:

Llegados a este punto y tras la realizacién satisfactoria de las Pruebas en Vacio, se pasaran
a comprobar, asi mismo a falta de carga, el adecuado funcionamiento de los distintos
Elementos de Seguridad primeramente a efectos del Usuario y posteriormente en la
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medida de lo posible, a efectos de las Alarmas Previstas por la Maquina, entre lo que se
comprobara:

- Protecciones al arranque de la maquina, en su caso, tales como ausencia de combustible,
de aceite, baja bateria, cortocircuito en la parte eléctrica u otros.

- Adecuado funcionamiento en las Protecciones Eléctricas de Salida — Magnetotérmicos,
diferenciales...

- Otros sistemas de seguridad factibles de ser testeados.

Es comprensible que otros sistemas de seguridad, inherentes o internos a la maquina, tales
como sobre temperatura del motor o del propio generador, baja presion de aceite, poseen
una evidente dificultad en su testeo, por lo que solo deberd comprobarse la existencia de
sus indicadores en su caso.

En el Manual de Instrucciones que se encuentra en el apartado 5 de este mismo documento,
aparece un listado de aspectos de mantenimiento con posibilidades de error que caso de
averia en alguno de los aspectos anteriormente tratados, debera correlacionarse.

Los resultados de todas estas pruebas, deberan reflejarse en la Ficha de Control Interno.
A efectos de Usuario, y pese a que esta maquina no supone en si un puesto de trabajo,
ni es operable durante su funcionamiento, deberemos comprobar y asi mismo reflejar los

siguientes aspectos:

- Sefalizacion de sequridad y uso de epis instalada: Se comprobara la existencia de
carteleria acorde a la norma europea.

- Ausencia _en el acceso a zonas moviles de la maquina: Se comprobara
expresamente, la imposibilidad de acceso o afeccion al usuario debido a elementos
moéviles de este sistema, bien por cubriciéon o bien por distancia fisica al operador,
vigilando siempre no comprometer la seguridad del usuario.

- Acceso a zonas de riesgo por suministro de energia: Se comprobara expresamente,
la imposibilidad de acceso o afeccion al usuario debido a los suministros de la
energia conectada a la maquina o producida por esta, comprobando que el
dispositivo o conexion de entrada de energia, no compromete la seguridad del
usuario.

- Desplazamientos Intempestivos del Equipo: Se comprobara asi mismo, que al cabo
de “n” ciclos, la maquina no produce vibraciones resefiables, que impliquen un
desplazamiento del equipo, pudiendo comprometer la seguridad del operario.

- Presién_Sonora: Se comprobard mediante medicidbn con aparato debidamente
calibrado, que la presién acustica de cada unidad entra dentro de las prescripciones
del sistema.

- Ausencia de Aristas o Elementos Punzantes: Se comprobara la ausencia de aristas

2
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cortantes en los materiales constitutivos de la unidad, asi como ausencia de
elementos punzantes para el usuario.

- Seguridad intrinseca _de la_envolvente: Se comprobara en su caso el correcto
funcionamiento de interruptores o microrruptores instalados en su caso, para forzar
la parada de la maquina o del cuadro eléctrico caso de apertura libre de puertas o
protecciones.

Todas estas pruebas se realizaran en un lugar destinado para ello, y considerando
un posible fallo inmediato de los elementos testeados. Estaran presentes al menos
dos personas capacitadas para las acciones a desarrollar, registrando los chequeos
realizados en la “Ficha de Control Interno de Fabricacién” siempre en cuanto a lo
directamente tratado anteriormente en este apartado, u otras observaciones que
pudieran ser de interés a efectos de seguridad y salud para los trabajadores.

4.- Prueba de Funcionamiento:

La prueba de funcionamiento en recepcion, consistira en el conexionado con las
precauciones correspondientes, de diferentes elementos de consumo eléctrico de forma
progresiva y ascendente, testeando en cada una de las conexiones en cada una de las
simulaciones, el adecuado funcionamiento del generador y su seguridad.

Ciertos modelos del Generador Eléctrico Diesel Plus Power GF2, disponen de un sistema
deteccion de fallo en la red de suministro, y autoarranque, por lo que a estos efectos, se
debera realizar la simulacion correspondiente para asegurar el funcionamiento del sistema.

Estas pruebas de funcionamiento en “Carga”, se deberan asi mismo de documentar y en
Su caso, registrar en la correspondiente Ficha de Control Interno.

En ausencia de deficiencias o patologias, la Prueba en Carga, o de Funcionamiento, se
determinard como satisfactoria. Caso contrario se deberan realizar las correcciones o
ajustes necesarios.
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5.- Expedicion.

A efectos del Control de Fabricacion, se debera generar por cada maquina, un registro con
el siguiente contenido minimo:

Identificacion de la unidad y documentacion de origen de sus componentes.
- Resultados de la Comprobaciones de Adquisicion.
- Resultados de las Pruebas en Vacio.
- Resultados de las Pruebas en Carga.
- Resultados de las Pruebas y Revisiones de Seguridad. Usuario y Alarmas.
Como resultado satisfactorio de las anteriores comprobaciones, se generara la preceptiva

documentacion propia y etiquetado de la unidad, conforme prescripciones
contempladas en este mismo documento.

TODOS LOS REGISTROS RELATIVOS AL CONTROL INTERNO DE FABRICACION DE
ESTA MAQUINA, DEBERAN CONSERVARSE Y EN SU CASO ADJUNTARSE AL
PRESENTE EXPEDIENTE TECNICO.

Ejemplo de Ficha de Control Interno de Fabricacion

Equipo : Generador Eléctrico Diesel GF2-25, Fecha Importacién : 25 Marzo 2025
150y 180
Marca : Graas y Transportes Mavi S.L. Fecha Fabricacién : 20 julio 2024
Numero de Serie : 2025/001 Num Motor : 15046752
Posee Toda la Documentacion de Origen Si
Pruebas Resultado
Observaciones en Adquisicion / Recepcién Ninguna
Pruebas en Vacio Correctas
Pruebas en Carga Correctas
Pruebas de Elementos de Seguridad Usuario. Correctas
Pruebas de Elementos de Seguridad Alarmas. Correctas
Resefas :
Sefalizacion de Seguridad y Marcado CE Hecho
Revisado por : Fdo:
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2.- PLANOS DE CONJUNTO DE LA MAQUINA

Nota Aclaratoria : Los planos de conjunto, muestran la
configuraciones generales de este sistema, por lo que
pueden diferir en parte o en detalle si la instalacion asi lo
requiere.
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4.- LISTA DE LOS REQUISITOS ESENCIALES DEL ANEXO 1.

Descripcion de las soluciones adoptadas para prevenir los peligros
presentados por Generador Generador Eléctrico Diesel Plus Power
modelos GF2-25, GF2-150, GF2-180.

3.1.- REQUISITOS ESENCIALES DE SEGURIDAD Y SALUD RELATIVOS AL DISENO Y
LA FABRICACION DE LAS MAQUINAS CONFORME AL ANEXO | DEL RD 1644/08.

Anexo |

RIESGO

SOLUCION ADOPTADA

11

Generalidades

113

Materiales y
Productos.

Los materiales empleados para fabricar esta maquina no originaran riesgos
para la seguridad ni para la salud de las personas por si mismos.

En su normal operativa se utiliza gas oil como combustible, en circuito
cerrado, agua para su circuito de refrigeracion y demas lubricantes de
automocion. A efectos de emisiones, el Generador cumple con la EN 1679-
1:1998+A1:2011, EN 12601:2010.

114

lluminacion.

La maquina no necesita para su funcionamiento alumbrado incorporado de
forma especifica, estando disefiada para su instalacion tanto en interiores
como en exteriores protegidos, es suficiente con el alumbrado propio de la
instalacion, no generando riesgos por la ausencia de alumbrado propio.

La maquina tampoco genera riesgos en cuanto a zonas de sombra

molesta, deslumbramientos molestos, ni efectos estroboscoépicos peligrosos
en los elementos maviles por motivo del alumbrado.

No tienen d6rganos internos que deban inspeccionarse y ajustarse con
frecuencia, ni zonas de mantenimiento que deban llevar dispositivos
especificos de alumbrado.

115

Disefio con
vistas a su
manutencion

Cada uno de los diferentes elementos de esta maquina se pueden operar con
seguridad, puede asi mismo almacenarse sin riesgos ni deterioro.

La maquina, no presenta peligros debidos a inestabilidad en si misma, si la
maquina se encuentra en una superficie estable. En su transporte e
instalacion, los medios normales de elevacion y aprehension pueden
adaptarse con facilidad.

116

Ergonomia

Esta maquina, no esta prevista para ser operada ni accionada directamente
por trabajador alguno durante su normal operativa.

Las operaciones de supervision de este sistema, no suponen concentracion
prolongada.

Estas condiciones se suponen, siempre y cuando en su instalacién se cuide
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la disposicion del entorno de trabajo, asi como las condiciones ambientales
del lugar, y demas recomendaciones reflejadas en el manual de instrucciones.

1.1.7 Puesto de
Mando

El puesto de mando de esta maquina se halla en el Cuadro Principal.

Si la instalacion se hace de forma adecuada, no son de aplicacién otras
medidas. En lo referente a los Riesgos de los gases de escape como se ha
citado anteriormente, la maquina dispone de Certificacion de Cumplimiento
entre otras con la EN 1679-1:1998+A1:2011, EN 12601:2010.

La maquina no esta destinada a ser utilizada en un entorno peligroso, que
presente riesgos para la salud y la seguridad del operador.

No es de aplicacién que el puesto de mando deba disponer por necesidad de
una cabina adecuada para cumplir los requisitos antes mencionados. El
proceso mecanico, por hallarse completamente encerrado, no presenta
riesgos para la salud y la seguridad del trabajador, y permite con una buena
instalacion, visibilidad suficiente del entorno del proceso.

1.1.8 Asientos.

No es de aplicacion.

1.2.1 Sistemas de
Mando.

El sistema de mando, esta disefiado para que resista los esfuerzos previstos
de funcionamiento y las influencias externas:

- Un fallo en el soporte material o en el soporte I6gico del sistema de mando
no provoca situaciones peligrosas.

- Un error humano razonablemente previsible durante el funcionamiento no
provoca situaciones peligrosas.

Por otro lado, este puesto de mando:

- No permite la puesta en marcha de manera intempestiva.

- No puede sufrir variaciéon en los parametros de la maquina de forma
incontrolada.

- Los mandos, no impiden la parada de la maquina si ya se ha dado esa orden.
- No se produce la caida o proyeccion de ningun elemento maovil de la
maquina o de ninguna pieza sujetada por ella, desde el citado puesto.

- No se impide la parada automatica de los elementos méviles.

- Los dispositivos de proteccion permanecen totalmente operativos cuando
se emite una orden de parada.

- Las partes del sistema de mando relativas a la seguridad se apliquen de
forma coherente a la totalidad del conjunto de maquinas.

No es aplicable el caso de radio control.

1.2.2 Organos de
accionamiento

Los 6rganos de accionamiento, son claramente visibles e identificables.
Estan colocados de tal manera que se puedan accionar con seguridad, sin
vacilacién ni pérdida de tiempo y de forma inequivoca.

Estan diseflados de tal manera, que el movimiento del o6rgano de
accionamiento es coherente con el efecto ordenado.

Estan colocados fuera de las zonas peligrosas.

El hecho de accionarlos no acarrea riesgos adicionales.

Estan disefiados de forma que el efecto deseado, solo pueda conseguirse
mediante una accioén deliberada.

Estan fabricados de forma que resisten los esfuerzos previsibles.
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Los 6rganos de accionamiento tienen una configuracién tal que su
disposicion, su recorrido y su esfuerzo resistente son compatibles con la
accion ordenada.

Desde el puesto de mando, con una adecuada instalacién, el operador esta
en situacion de asegurarse de que nadie se halla en zonas peligrosas.

123

Puesta en
marcha.

La puesta en marcha de esta maquina solo puede efectuarse mediante una
accion voluntaria ejercida sobre un érgano de accionamiento previsto a tal
efecto salvo en caso de funcionamiento automético en caso de caida de
tensién de la red principal y de modo seguro.

La puesta en marcha de nuevo tras una parada o la modificacién de las
condiciones de funcionamiento puede efectuarse por una accion voluntaria
sobre el 6rgano de accionamiento previsto a tal efecto.

1.2.4

Parada. Parada
Normal, Parada
Operativa y
Parada de
Emergencia.

Parada Normal. - Esta maquina esta provista de un érgano de accionamiento
que permite su parada total en condiciones seguras, situado en los mandos
desde donde se opera y que permite parar la maquina en situacion de
seguridad. Esta orden de parada de la maquina tiene prioridad sobre las
ordenes de puesta en marcha e interrumpe la alimentacion de energia de los
accionadores afectados.

Parada Operativa. - No es de aplicaciéon en este sistema, ya que la parada
de la maquina en si, supone dejar sin alimentacion a los accionadores.
Parada de emergencia. - Esta maquina, aunque tiene su proceso encerrado
y no involucrando parte alguna del trabajador / operador, dispone de parada
de emergencia como tal para el caso de que pudiera surgir algin tipo de
anomalia mecanica en el proceso encerrado y supervisado por el operador.

1244

Conjuntos de
Maquinas

Esta maquina pertenece a un conjunto de elementos disefiados para
funcionar conjuntamente.

Esta maquina esta disefiada y fabricada de manera que los dispositivos de
parada, incluidos los dispositivos de parada de emergencia, pueden parar no
solamente el motor, sino a su vez el apartado correspondiente al generador.

1.25

Seleccion de
modos de mando
ode
funcionamiento

El modo de mando o de funcionamiento seleccionado tiene prioridad sobre
todos los demas modos de mando o de funcionamiento, a excepcion de la
parada de emergencia.

La maquina ha sido disefiada y fabricada para que pueda utilizarse segun
varios modos de mando o de funcionamiento, aunque de forma univoca no
requieren distintas medidas de proteccion y/o procedimientos de trabajo.
Dispone de un sistema selector de modo de mando o de funcionamiento por
pantalla. Cada una de las posiciones del selector es claramente identificable
y corresponde a un Unico modo de mando o de funcionamiento.

El sistema dispone de llave para que limitar la utilizacién de determinadas
funciones de la maquina a determinadas categorias de operadores.

No esta previsto que, en determinadas operaciones, la maquina pueda
funcionar con un resguardo desplazado o retirado o con un dispositivo de
proteccién neutralizado.
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1.2.6 Fallo de la La interrupcién, el restablecimiento tras una interrupcion del funcionamiento
Alimentacion de | de la maquina, no provoca situaciones peligrosas.
energia. Esta maquina esta disefiada para que:
Asegure la continuidad del suministro eléctrico.
No se ponga en marcha de manera intempestiva en caso de funcionamiento
manual.
No varien los parametros de la maquina de forma incontrolada.
No se impida la parada de la maquina si ya se ha dado la orden.
No se pueda producir la caida o proyeccién de ningln elemento movil de la
maquina o de ninguna pieza sujetada por ella.
No se impida la parada automatica 0 manual de los elementos mdviles,
cualesquiera que estos sean.
Los dispositivos de proteccién permanezcan totalmente operativos.
1.3 Medidas de Prevencidn contra Riesgos Mecanicos.
1.3.1 Riesgo de La maquina, asi como sus elementos y equipos, es suficientemente estable
Pérdida de durante el transporte y operativa, si se fija adecuadamente.
Estabilidad
Montada conforme se describe en el Manual de Instrucciones, por técnicos
con la formacién adecuada, garantiza la suficiente estabilidad, para el trabajo
en sus Usos previstos.
1.3.2 Riesgo de Rotura | Los componentes del sistema a estudio, han sido calculados por sus
en Servicio fabricantes, para poder resistir a las solicitaciones a las que se ve sometida
durante la utilizacién. Los materiales utilizados tienen una resistencia
suficiente, adaptada a las caracteristicas del entorno de utilizaciéon previsto,
en particular respecto a los fenémenos de fatiga, o envejecimiento.
Los posibles elementos a sustituir en uso o ajuste, vienen descritos en el
Manual de Instrucciones, donde ademas se indican los tipos y la frecuencia
de las inspecciones y mantenimientos necesarios por motivos de seguridad,
debiendo estar integrados en el programa de mantenimiento de la empresa
usuaria.
1.3.3 Riesgos debidos | El conjunto a estudio, no presente, en si, riesgo de caida y/o proyeccion de
acaiday objetos en el proceso.
proyecciones
1.3.4 Riesgos debidos | En la construccién de todos sus elementos, y tal y como se contempla en el
a superficies, Control de Fabricacién, se han previsto y comprobado remates romos de las
aristas o angulos | aristas metélicas y tratamientos adecuados para las superficies integrantes.
1.35 Riesgos debidos | No se prevé la combinacion de maquinas para esta unidad.

a las maquinas
combinadas

Este aspecto no es de aplicacién en este tipo de maquinaria.
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Riesgos

1.3.6 relacionados No se prevén variaciones de las condiciones de funcionamiento para esta
variaciones de maquina, Unicamente son posibles las variaciones en el consumo de
condiciones de corriente, por lo que dichas posibles variaciones se efectian de manera
funcionamiento | segura, fiable y no afectan al normal funcionamiento de la maquina.

1.3.7 Riesgos Todos los elementos mdviles de la maquina estan situados dentro de la
relacionados con | envolvente de la propia maquina, o fuera del posible y normal acceso a la
los elementos maquina, por lo que no estan al alcance del operador cuando se encuentran
moviles en movimiento.

1.3.8 Eleccién de la Los resguardos utilizados en el sistema para los elementos mdviles de
proteccion contra | trasmision, son resguardos fijos, segun lo indicado en el punto 1.4.2.1 del RD
los riesgos 1644/08, es decir, su fijacion esta garantizada ya que solo se pueden abrir o
ocasionados por |desmontar mediante herramientas. Los sistemas de fijacion permanecen
los elementos unidos a los resguardos o a la maquina cuando se desmontan.
moviles No existen Elementos moviles accesibles que intervengan en el trabajo para

este sistema conforme a la definicién, ni riesgos debidos a movimientos no
intencionados.

1.3.9 Riesgos debidos | Este conjunto no posee “elementos” que puedan sufrir deriva a partir de la
a movimientos posicién de parada conforme a definicion. En este sistema, solo se prevé
no intencionados | funcionamiento a partir de su accionamiento. Para el caso de que surja algin

tipo de alarma, dispone de parada de emergencia.

15.1 Energia Eléctrica | La maquina esta disefiada, aislada y certificada a través de los distintos
fabricantes de sus componentes, incluida la caja de maniobra, para evitar
todos los riesgos de origen eléctrico.

15.2 Electricidad No se prevé la aparicion de cargas electrostaticas en el sistema a estudio que

Estatica pudieran generar riesgos resefiables. El sistema tiene previsto de forma
obligatoria la instalacién de una pica de cobre en el terreno natural para que
actlie como toma de tierra.

153 Energias Esta maquina solo necesita disponer de combustible.

Distintas a la
Eléctrica La instalacién de este sistema debera realizarse bajo la direccion de técnico
competente y registrarse en el organismo correspondiente.

1.5.4 Errores de El ensamblado de esta maquina se realiza en fabrica acorde al Procedimiento
Montaje Interno de Fabricacion, no se prevé ningdn tipo de montaje o modificacion por

parte del trabajador / operador, por o que no presenta riesgos en este
apartado. Antes de su uso por los trabajadores, se realizaran y registraran las
pruebas necesarias para asegurar su correcto funcionamiento. No obstante,
a lo anterior, en la instalacion de esta maquina se prevé:

- Proyecto o Memoria Técnica de su Instalacién en potencias superiores a
10KVA.
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- Proyecto o Memoria Técnica del depdésito de combustible, dependiendo de
su capacidad.
- Proyecto o Memoria Técnica de su instalacién eléctrica en obra.
155 Temperaturas Silainstalacion de esta maquina se realiza conforme a las instrucciones y por
Extremas personal acreditado, sus sistemas propios de funcionamiento (radiador) son
suficientes para controlar la temperatura de funcionamiento de la maquina.

1.5.6 Incendio El sistema motivo de este documento, dispone de sensores de sobre
temperatura y no puede con su funcionamiento habitual provocar riesgos de
este tipo, no obstante, en el Manual de Instrucciones se realizan
recomendaciones al respecto.

Por otro lado, caso de incendio en el equipo o de su entorno por otras causas,
se seguira las recomendaciones descritas en el manual de autoproteccion de
la empresa donde esté instalado.

1.5.7 Explosion El sistema a estudio, motivo de este documento, no puede provocar con su
funcionamiento, riesgos de este tipo.

1.5.8 Ruido El sistema motivo de este documento, pese al aislamiento acustico y térmico
de su envolvente, genera ruido en su funcionamiento habitual que se debera
medir en cada entorno y en su caso aplicar las medidas preventivas. Esta
maquina esta disefiada para su funcionamiento aislado sin presencia de
personal.

1.5.9 Vibraciones El sistema motivo de este documento, genera las vibraciones propias de un
motor Diesel, que deberdn medirse y aplicar medidas preventivas en cada
una de las instalaciones realizadas.

1.5.10 Radiaciones Este apartado no es de aplicacion en el sistema a estudio motivo de este
documento, salvo la consideracion de radiacion calérica que desprende el
generador en su funcionamiento.

1.5.11 Radiaciones Este apartado no es de aplicacion en el sistema a estudio motivo de este

Exteriores documento.
1.5.12 Radiacion Laser | Este apartado, no es de aplicacién en el sistema a estudio.
1.5.13 Emisiones de Este generador dispone de Certificacién con respecto a las emisiones de
Materias y humos por tubo de escape.
Sustancias
Peligrosas
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15.14 Riesgo de Este apartado no es de aplicacion en el sistema a estudio motivo de este
quedar documento.
encerrado en la
maquina.

1.5.15 Riesgo de
Resbalar Este apartado no es de aplicacion en el sistema a estudio motivo de este
Tropezar o Caer |documento.

1.5.16 Rayos La toma de tierra instalada y la conexién de todsas las masas metalicas a una
red equipotencial y a tierra, asi como el encontrarse aislada de redes de
energia alternativas, hace que estos rayos se deriven a tierra sin generar
peligrosidad hacia la maquina. Al no ser operable por personas (autonoma),
el riesgo hacia las personas tampoco existira.

1.6 Mantenimiento Las operaciones de reglaje, mantenimiento, reparacion, limpieza y las
intervenciones sobre la maquina pueden y se deban efectuar con la maquina
desmontada y por personal debidamente formado.

Las acciones del mantenimiento de este sistema, se encuentran
contempladas y englobadas en el Manual de Instrucciones.

1.6.3 Separacion de La maquina esta provista de dispositivos que permiten aislarla de su fuente
las fuentes de de energia, este dispositivo es claramente identificable y puede ser
energia blogueado. No dispone de elementos accesibles que puedan almacenar

energia residual.

1.7 Informacion Las advertencias mas significativas del sistema motivo de este documento,
se proporcionan en forma de pictogramas, emplazados sobre los elementos
de origen que la constituyen y sefalaran los riesgos residuales mas
relevantes. Esta informacién se encuentra asi mismo en el Manual de
Instrucciones, que es de facil comprension.

1.7.3 Marcado de las | El sistema lleva de forma visible, legible e indeleble, como minimo las

Maquinas indicaciones siguientes:
-La razdn social y la direccién completa del fabricante original o en su caso,
de su representante autorizado.
-La designacion de la maquina.
-El marcado CE.
-La designacion de la serie o del modelo.
-El nimero de serie.
-El afio de fabricacion, es decir, el afio en el que finaliza el proceso de
fabricacion.
1.7.4 Manual de Se dispone de Manual de Utilizaciéon y Uso de los componentes de este

Instrucciones

sistema.
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REQUISITOS ESENCIALES COMPLEMENTARIOS DE SEGURIDAD Y DE SALUD PARA
NEUTRALIZAR LOS PELIGROS DEBIDO A LA MOVILIDAD DE LAS MAQUINAS.

3.2.1. Puesto de conduccidn.

No existe puesto de conduccién, la maquina es autonoma. Su funcionamiento es sin operador una
vez inicia su funcionamiento.

3.2.2 Asientos.

Esta maquina no dispone de asiento

3.2.3 Puestos para otras personas.

Esta maquina es autonoma, su funcionaminto se realiza sin operador. El traslado, posicinado o movimiento
de la maquina, se realiza con un vehiculo auxiliar, no necesario para su funcionamiento.

3.3 Sistemas de mando.

El cuadro de mandos, se sitlia en el cajon del generador. Dispone de un cuadro general de distribucién donde
se alojan las protecciones, y un cuadro de interruptores y control del variador de frecuencia. Todos ellos, con
puerta estanca de proteccion.

3.3.1 Organos de accionamiento.

Desde el exterior de la maquina, el conductor puede accionar todos los érganos de accionamiento necesarios
para el funcionamiento de esta. No existen otras funciones que deban o puedan operarse desde otro lado o
por otro operador. Ver punto anterior.

Esta maquina no dispone de pedales.

Su accionamiento no supone riesgos afiadidos.

3.3.2 Puesta en marcha/desplazamiento.

El desplazamiento de esta maquina se realiza con ayuda de un vehiculo auxiliar. Esta maquina funciona
como un remolque.
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3.3.3 Funcién de desplazamiento.

La maquina no puede desplazarse involuntariamente cuando se pone en marcha el motor, debido a que el
peso, las ruedas y los estabilizadores de marcha y parking, no permiten este efecto.
No existe transmisién motor-ejes ruedas que lo permita.

3.3.4 Desplazamiento de maquinas con conductor a pie.

Esta maquina como se ha citado anteriormente se opera en parado.

En particular, la maquina no se puede desplazar cuando se pone en marcha el motor.

Los sistemas de mando de esta maquina, se disefian de modo que se reduzcan al minimo los riesgos debidos
al desplazamiento inesperado de la maquina hacia el conductor, en particular los riesgos de:

3.3.5 Fallo del circuito de mando.

El fallo del circuito de mando, hara que la maquina se detenga inmediatamente. Un controlador, se encarga
de gestionar estas posibilidades.

3.4.1 Movimientos no intencionados.

La maquina estad diseflada, y fabricada de forma que, durante su funcionamiento, las oscilaciones
incontroladas de su centro de gravedad no afectan a su estabilidad ni someten a su estructura a esfuerzos
excesivos. Los estabilizadores, estan calculados para que el brazo extendido de elevacion de las liminarias,
y la consiguiente modificacién de su centro de masas, permita la estabilidad y seguridad de la maquina o
torre de luz.

3.4.2 Elementos moviles de transmision.

No existen elementos méviles de trasmision para el desplazamiento. Las correas de transmisién del motor,
accionamiento del alternador, giro y elevacion de la torre y demas, estan situados fuera del alcance del
operador o de otros trabajadores, debido a que se encuentran en el interior-del cajon.

3.4.3 Riesgo de volcar o de dar vueltas.

El riesgo de dar vueltas o de volcar, esta condicionado a la horizontalidad de su posicion fija de trabajo.

Debido a sus dos ruedas en triangulo y sus cinco estabilizadores regulables, la maquina es muy estable para
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la mayoria de los terrenos en obra.

3.4.4 Caida de objetos.

No estéa prevista la caida de objetos o materiales sobre esta maquina.

3.4.5 Medios de acceso.

No existen medios de acceso a la maquina por no ser de tipo tripulado.

3.4.6 Dispositivos de remolque.

La maquina a estudio, dispone de dispositivos de remolque o enganche. Estos son regulables en altura,
escamoteables para su transporte por vehiculo auxiliar, y con rueda directriz, asi como anclaje de cadena de
seguridad y bloqueo del sistema de enganche mediante bola.

3.4.7 Transmisidn de potencia entre la maquina automotora (o el tractor) y la maquina receptora.

Este apartado no es de aplicacion en la maquina a estudio.

3.5.1 Bateria de acumuladores.

La méaquina, dispone de una bateria para su arranque autonomo. Se encuentra situada en el interior del
cajon, con el resto de componentes.

3.5.2 Incendio.

En funcién de los riesgos previstos y tal y como se relaciona en el punto 1.5.6, la maquina esta disefiada de
forma que minimiza cualquier riesgo de incendio o de sobrecalentamiento provocado por la propia maquina
en si, o por los gases producidos por la misma. Si la presente maquina se viera envuelta en un incendio en
las instalaciones donde esta trabaje, se deberan seguir las prescripciones del Plan de Emergencia de la
empresa.

3.5.3 Emisiones de sustancias peligrosas.
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Como se ha reflejado en el punto 1.5.13, la maquina esta disefiada para su uso en exteriores, no obstante,
el motor de combustién que monta, posee homologacion en cuanto a emisiones, y dispone ademas de las
etapas necesarias para garantizar un nivel de emisiones bajo a través de su tubo de escape.

La funcion principal de esta maquina no es la de pulverizacién de productos.

3.6.1 Rétulos, sefales y advertencias.

La maquina dispone de rétulos y de placas con las instrucciones relativas a la utilizacion, reglaje y
mantenimiento, se ven claramente y son duraderos.

La maquina esta fabricada de forma que no puede producirse desactivacion involuntaria de los dispositivos
de advertencia y de sefializacion.

3.6.2 Marcado.

Esta maquina lleva de forma legible e indeleble, las indicaciones siguientes:
Dimensiones

Cilindrada de su motor

La masa en la configuracion mas usual en kilogramos (kg)

3.6.3 Manual de instrucciones.

Se dispone de Manual de Instrucciones a disposicion del usuario.

3.6.3.1 Vibraciones.

En el manual de instrucciones se reflejan advertencias en cuanto a las vibraciones que la maquina transmite
al sistema mano-brazo.

Caso que el valor total de las vibraciones a las que esta expuesto el sistema mano-brazo, exceda de 2,5 m/s
2 , se debe mencionar este hecho. Cuando por otra parte este valor no exceda de 0,5 m/s 2 , se debe
mencionar asi mismo la incertidumbre de la medicién.

3.6.3.2 Mdltiples usos.

En el Manual de Instrucciones de la maquina se incluye la informacién necesaria para montar y utilizar con
total seguridad la maquina de base y los equipos intercambiables que se puedan montar en ella.
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5.- MANUAL DE INSTRUCCIONES Y MANTENIMIENTO DE LOS
GENERADORES ELECTRICOS DIESEL GF2-25, GF2-150, GF2-180.

Con los contenidos contemplados en RD1644/08 Anexo |
Pto 1.7.4 Manual de Instrucciones para todas las Maquinas
Pto 3.6.3 Manual de Instrucciones para Maquinas con Movilidad
Asi mismo conforme cita el RD 1644/08 en su punto 1.7.4.1 apdo. b,
El presente Manual contiene partes traducidas del Manual Original
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C.I.F B12675369

Estimado Cliente:

Gruas y Transportes Mavi S.L., quiere agradecerle la adquisicion de nuestro equipo, el
cual consideramos como el producto de la experiencia y la voluntad de avance por parte
de nuestra empresa. Antes de su instalacion, puesta en marcha, utilizacion,
desinstalacion, y mantenimiento, le rogamos lea detenidamente la informacién contenida
en las paginas siguientes para su conocimiento y seguridad, ademas de servirle para el
cumplimiento de la Normativa sobre Seguridad y Salud vigente en Espafa.

INDICE
(Contenido conforme al RD1644/08, Anexo | punto 1.7.4.2)
Razon social del fabricante.

Designacion de la maquina.

Declaracion CE de la maquina.

Descripcion general de la méaquina.

Diagramas, y Descripciones.

Descripcion de los puestos de trabajo.

Uso previsto de la maquina.

Advertencias relativas a los modos en los que no se debe utilizar la maquina.
Las instrucciones de montaje, instalaciéon y conexion.

Las instrucciones relativas dirigidas a reducir el ruido y las vibraciones.
Instrucciones de puesta en servicio y uso de la maquina.

Informacioén sobre los riesgos residuales.

m) Instrucciones sobre medidas preventivas y epis.

n)
0)
P)
¢))
r
s)
t)
u)

2,

Herramientas que puedan acoplarse a la maquina.

Estabilidad durante su uso, transporte y montaje.
Instrucciones para su transporte y almacenamiento.

Modo operativo caso de averia.

Operaciones de reglaje y de mantenimiento.

Instrucciones para la seguridad en el reglaje y mantenimiento.
Piezas de recambio.

Sobre el ruido aéreo emitido:

Radiaciones no ionizantes.

w) Manual de uso, instalacién y montaje.

X)
Y)

Manual de mantenimiento.

Libro historial de la maquina.
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a) Razon social del fabricante.

GRUAS Y TRANSPORTES MAVI S.L.
C.I.F B12675369

Partida Pinella s/n, Pol.38-Parc.64-65
12540 VILA-REAL (Castellén).

administracion@transmavi.es

b) Designacién de la maquina.

La maquina queda designada conforme a su placa instalada del fabricante, y la
colocada por el importador, donde se indica el marcado CE.

Recomendamos que, a la recepcion de la mercancia, se debera realizar una
comprobacion inicial del modelo, color, estado general aparente, posibles deterioros tipicos
ocasionados por trasporte, existencia de la documentacién de origen y su correspondencia
con la maquina, para lo cual localizaremos y comprobaremos el numero de serie de la
unidad, situado en la placa de caracteristicas que tiene, y a modo de ejemplo el siguiente
formato:

N°serie:22070065

Designacion: GENERADOR ELECTRICO DIESEL GF2-25

Eléctricas: 230V/400V 50Hz Peso: 1410 Kg
Carga: 20/25 KW / KVA Rpm: 1500
Motor: NM525 Afo Fabricacion: 2025

Alternador: BC184ES

Fabricado por: FUAN ACEPOW EQUIPMENT CO.,LTD
Add: No0.98, Xingda Road, Banzhong Industrial Area, Fuan, Fujian, China

Importado por: Transportes Mavi S.L. Partida Pinella s/n. Castellon. SPAIN.

45



GRUAS Y TRANSPORTES MAVI S.L. EXPEDIENTE TECNICO

C.I.F B12675369
Partida Pinella s/n, Pol.38-Parc.64-65 CONFORME AL REAL
12540 VILA-REAL (Castellon) DECRETO 1644 / 2008

c) Declaracién del Fabricante.

DECLARACION DE CONFORMIDAD
LA EMPRESA IMPORTADORA:

GRUAS Y TRANSPORTES MAVI S.L.
C.I.F B12675369
Partida Pinella s/n, Pol.38-Parc.64-65

12540 VILA-REAL (Castellén)

DECLARA QUE LA MAQUINA DENOMINADA:

GENERADORES ELECTRICOS DIESEL
GF2-25, GF2-150, GF2-180

N° de serie sequn placa

CUMPLE CON LAS DISPOSICIONES APLICABLES DE LA DIRECTIVA 2006/42/CE, ASI COMO
LO ESTABLECIDO EN EL REAL DECRETO 1644/2008, POR EL QUE SE ESTABLECEN LAS
NORMAS PARA LA COMERCIALIZACION Y PUESTA EN SERVICIO DE LAS MAQUINAS, Y QUE
CUMPLE CON LOS REQUISITOS DE SEGURIDAD DE LA MISMA, POR LO QUE DE
CONFORMIDAD CON DICHO REAL DECRETO, A LA REFERIDA DIRECTIVAY ALOS EFECTOS
OPORTUNOS, SE EXTIENDE EL PRESENTE CERTIFICADO DE FABRICANTE.

Declarante: Virgilio Reolid Gonzalez

Cargo: Gerente
Lugar y Fecha: Vil2-Real a 20 de Mayo de 2025

[’ 3

_— il

Fdo.: Virgilio Reolid.
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SE ADJUNTAN A CONTINUACION CERTIFICADOS DE CONFORMIDAD DE LA

MAQUINA EMITIDOS POR ENTIDAD DE CERTIFICACION
El certificado siguiente, cumple con las condiciones para realizar una equivalencia entre modelos segun la
siguiente descripcion:

Modelo en certificado Modelo importado.
GF2-25 GF2-25
GF2-120 GF2-150
GF2-150 GF2.180

Esta equivalencia entre modelos, no va mas alla que una remuneracion de las maquinas, siendo validas las
caracteristicas, elementos de seguridad, construccion y funciones de un modelo con su equivalente.

Se muestra a continuacion, detalles de las equivalencias enviadas por el fabricante:
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d) Descripcién general de la maquina.

El sistema a estudio, se denomina Generador Eléctrico Diesel Plus Power modelos GF2-
25, GF2-150, GF2-180. Se trata de una maquina basada en la tipica uniéon de un
motor de combustidn cuatro tiempos diésel, acoplado a un generador eléctrico,
con una envolvente especial, que atenua el ruido producido por el conjunto. Sus
diferentes modelos, cubren un amplio abanico de potencias para el uso en la
industria, obras y servicios.

Mas en concreto, se trata de un equipo compacto y autbnomo refrigerado por
aire y aceite, al que, con el adecuado suministro de combustible, produce
energia eléctrica a diferentes grados de potencia de manera ininterrumpida. Para
los dos modelos a estudio, la potencia entregada por los generadores es de 20,
24, 50, 60 y 80 Kw respectivamente. La energia eléctrica producida, se obtiene
a 230V / 400V de una caja de bornas +TT.

El generador dispone de encendido automatico con bateria incorporada,
proteccion magnetotérmica de las salidas, indicador de tension de salida,
conexion de toma de tierra, nivel de combustible, y controlador digital de las
distintas funciones y gestién del dispositivo. Como seguridad adicional, dispone
de pulsador tipo seta, para parada de emergencia.

Las principales caracteristicas de los tres equipos generadores a estudio, son la
siguientes:

Las principales caracteristicas de los equipos generadores eléctricos a estudio,
son la siguientes:

Motor Newmax.

Alternador STAMFORD Clase H.

Chasis de acero con orificios para carretilla elevadora.

Drenaje para tanque de combustible.

ATS (interruptor de transferencia automatica) en el interior.

Construccién de acero galvanizado inoxidable con fuerte resistencia a la corrosion.
Tanque de combustible para funcionar durante al menos 8 horas.

Equipado con un silenciador industrial.

CONTROLADOR: DSE3110 FUNCIONES:

Pantalla LCD de icono retroiluminada.

Edicion del panel frontal Indicacién de alarma LED y LCD.
Modo de ahorro de energia.

PC configurable 6 Entradas digitales 4 salidas (2 configurables en Magnetic Pick
up/Alt., 4 configurable en la version CAN).
Temporizadores y alarmas configurables

Entrada de inicio remoto.

Pantalla de voltaje del generador.

Visualizacion de la frecuencia del generador.

Pantalla de voltaje de la bateria.
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e Visualizacion de la velocidad del motor.

e Contador de horas.
e Precalentamiento del motor.

Sus caracteristicas detalladas, serian:

GENERADOR |Modelo

Alternador Modelo

Salida (KW) (KVA)

(carga)

Salida (KW) (KVA)

(vacio)

Salida CA (V)
Bobina 100% Co-
bre

AVR

Factor potencia
Fase, Frecuencia

Método de arran-
que
Tipo de motor

Motor

Modelo de motor

Aislado / Silencioso

Fabricante
Velocidad (rpm)
Potencia (kw)
Peso (kg)

Control Tipo de panel

Panel
Nivel Ruido
Peso (Kg)

GF2-25 GF2-150 GF2-180
BC184ES UC274F UC274G
20/25 120/ 150 150/ 188
22 /28 132 /165 165/ 206
230/ 400 230/ 400 230/ 400

v v v

v v v

0.8 0.8 0.8
3, 50Hz 3, 50Hz 3, 50Hz
Eléctrico Eléctrico Eléctrico

Motor diésel de 1 | Motor diésel de 1
cilindro, vertical, 4 | cilindro, vertical, 4
tiempos, refrige- | tiempos, refrige-
rado por aire, in- | rado por aire, in-

Motor diésel de 1 ci-
lindro, vertical, 4
tiempos, refrigerado
por aire, inyeccion

directa yeccion directa yeccion directa
NM525 NM6105BZLD NM6108ZLDS
v v v
Newmax Newmax Newmax
1500 1500 1500
25 132 186
230 630 950
Medidor digital, con-| Medidor digital, Medidor digital,

trolador digital, ATS | controlador digital, | controlador digital,
(interruptor de trans-|/ATS (interruptor de |ATS (interruptor de
ferencia automatica)|transferencia auto- |transferencia auto-

mética) matica)
Nivel combustible | Nivel combustible | Nivel combustible
63 dbA 63 dbA 63 dbA
680 1690 1015

Este alternador esta configurado para lugares donde la temperatura ambiente
maxima sea de 40° y la elevacion sobre el nivel del mar sea sobre los 100 m.
En caso de que la temperatura ambiental maxima sea superior a 40° y la
elevacion sea superior a 100 m, también podrd usarse, considerando sin
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embargo que la potencia se reducird en funciéon de la potencia nominal y las
condiciones ambientales.

e) Diagramas y Descripciones.

El Generador Eléctrico Diesel Plus Power modelos GF2-25, GF2-150 y GF2-180 presenta

los siguientes diagramas tipo de conexionado (Wiring) y de Terminales de Salida (Output
Terminals).

Su controlador tiene la siguiente configuracion:
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) Descripcion de los puestos de trabajo.

Esta maquina por sus caracteristicas y tipologia del trabajo a desarrollar no se considera
un puesto de trabajo como tal. Es una maquina destinada a funcionar de forma
autébnoma y si bien necesitara de instalacion, puesta en marcha y mantenimiento, no
requiere la presencia continua de operador alguno, mas que someras comprobaciones
de su estado y adecuado funcionamiento.

a) Uso previsto de la maquina.

El uso u finalidad prevista para esta maquina, tal y como se ha descrito
anteriormente, es la de actuar como grupo generador autbnomo para su uso en
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la industria, obra o servicios. La prevision y recomendaciones de uso para el
operador y entorno son las siguientes:

- ElI personal operador de esta maquina, debera ser conocedor de las
instrucciones operativas y de seguridad.

- La operacion debera ser monitoreada, directa o indirectamente, por persona
designada que estar& familiarizada con la instalacion y principales riesgos de la
maquina, asi como de sus accesorios y entorno. Asi mismo sera supervisada por
el responsable técnico periédicamente o cuando sea necesario.

- No esta permitido el acceso a esta maquina de personal no autorizado.

- La instalacion de Grupos Generadores de mas de 10 KVA'S esta sujeta a
proyecto conforme el RD 842/2002 y el actual convenio de la Construccion.

- El operador deberd comprobar que los parametros de servicio de la maquina
durante su funcionamiento, sean acordes a los requerimientos preestablecidos.

- Cualquier alteracion de la instalacion de la maquina o de su entorno, debera
ser adecuadamente documentada y contrastada.

- Siempre que sea posible, la documentacion necesaria, los diagramas eléctricos,
conexiones u otras acciones tomadas para la puesta en marcha y uso del equipo,
se tendran disponibles y préximos al mismo para su consulta en caso necesario.

- Se evitarada la acumulacién de materiales extranos o combustibles en las
proximidades del equipo.

- Las operaciones de reparaciéon o mantenimiento, solo podran ser realizadas por
personal autorizado y debidamente formado.

h) Advertencias relativas a los modos en los gue no se debe utilizar la maqguina.

No esta previsto otro modo de funcionamiento distinto en el descrito en este manual,
ni otra tipologia de combustibles, conexionado u otros usos no enumerados
especificamente en el presente documento.

i) Las instrucciones de ubicacion e instalacidn.

El emplazamiento de la maquina, debido a su peso y dimensiones, debera ser realizado
mediante los medios auxiliares necesarios y por un numero de trabajadores suficiente.
Debido a que el peso de la maquina es superior Al gue se puede manejar manualmente,
se recomienda su emplazamiento mediante medios mecanicos y sobre una superficie o
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soporte de resistencia suficiente.
Asi mismo el numero de operarios minimo para su emplazamiento e instalacién sera

de 3 personas.

Es importante que siga adecuadamente las prescripciones de instalacion que se relatan a
continuacion, ya que, en caso contrario, tanto personas, como el entorno o el propio
equipo, pueden sufrir graves dafnos.

Las instrucciones proporcionadas a continuacion dan idea para el caso de un montaje
convencional, 0 montaje “tipo”.

Todas las prescripciones referentes a la normativa de aplicacion deberan igualmente
cumplirse.

Instalacion _Interior.

Existen unas medidas minimas para la instalacion del equipo Generador Eléctrico Diesel
Plus Power modelos GF2-20, GF2-24, GF2-60, GF2-60" y GF2-100'y estas son acorde a
un espacio minimo de 1 metro a su alrededor y 1’5 metros sobre el equipo, considerando
este pegado al paramento de extraccion de aire.

A estos efectos también y previamente se debera prever una entrada de aire de
dimensiones minimas como la superficie radiante del propio equipo.

Conforme a las prescripciones siguientes, la salida de los gases de la combustion debera
asi mismo conducirse y el suministro de gasoil también debera preverse y en su caso
legalizarse ante el organismo correspondiente.

En cualquier caso, se debera vigilar en su instalacion que las medidas propuestas sean
adecuadas in situ, que permitan la correcta operacion y mantenimiento del equipo,
adecuado suministro de combustible, adecuada salida de humos, que no se causen
perturbaciones de tipo acustico, magnético, eléctrico, vibraciones, emision de gases o
cualquier otra circunstancia que pueda poner en riesgo a instalaciones o personas.

Asi mismo, la instalacién del equipo en interiores asegurara la adecuada proteccion del
mismo frente a las inclemencias del tiempo o del propio ambiente de trabajo.

55



GRUAS Y TRANSPORTES MAVI S.L. EXPEDIENTE TECNlCO
C.I.LF B12675369
Partida Pinella s/n, Pol.38-Parc.64-65 CONFORME AL REAL

12540 VILA-REAL (Castellon) DECRETO 1644 / 2008

Si las condiciones de instalacion no pueden asegurar unas condiciones adecuadas en lo
acustico, vibraciones, refrigeracién, gases o anti incendio u otras, se deberan prever las
medidas necesarias para paliar las anteriores a niveles adecuados o tolerables.

El aislamiento de la construccién donde se alojara el equipo debera ser adecuada tanto
a nivel térmico como acustico, debiendo disponer preferentemente de algin aparejo
para elevacion y transporte de piezas, ademas de méas de una puerta de acceso de
amplitud suficiente.

En general, la construccion sera preferentemente de hormigén, con firme de
caracteristicas anti vibratorias, techo y paredes recubiertas de materiales absorbentes
y aislantes, puerta de barrera acustica, anti incendio y con cierre a presion para
asegurar una baja transmisién acustica.

Para el depdsito de combustible elegiremos a ser posible una ubicacion exterior a este
recinto. Caso de no ser posible, se debera cumplir con la reglamentacién establecida al
respecto.

- Resistencia del firme: Conforme al peso propio de cada equipo / modelo, se debera
prever su emplazamiento sobre ubicacién de resistencia suficiente para evitar
hundimientos, vibraciones u otras circunstancias que pudieran afectar a personas o
equipos.

- Resistencia al Fuego: Tanto el local, como sus accesos (puerta), deberan disponer de
una resistencia o estabilidad al fuego acorde a las prescripciones del lugar donde se
instale.

- Toma de aire: Como se ha citado con anterioridad, las rejillas de entrada o toma de
aire debera ser como minimo como las dimensiones del radiador del generador, que
varia en cada modelo. Un inadecuado aporte de aire, puede ser perjudicial para el
equipo, la instalacién, el rendimiento o hasta el entorno del generador.

- Toma de Tierra: Se debera disponer de una toma de tierra para conectar al generador
con un valor maximo de 15 ohm. Valor que deberd comprobarse periddicamente.

- Ventilacién: La apertura a realizar en el paramento para la adecuada evacuacion del
calor emitido por el radiador, debera tener unas dimensiones adecuadas al tamafio de
este, estar ajustada al mismo y disponer de la preceptiva rejilla para evitar la entrada
de animales o materiales.

Por otra parte, el calor emitido por el motor debe evacuarse fuera del habitaculo para
que la maquina funcione adecuadamente, por lo que este habitaculo debera disponer
de entrada y salida de aire ambiente o0 en su caso disponer de ventilacibn mecanica
acorde.

Una inadecuada ventilacion puede causar diferentes problemas como puede ser una
bajada en la eficiencia del motor, generador o incluso el disparo térmico y parada de la
maquina.

El flujo de aire deberia ir en la secuencia Alternador —> Motor —> Radiador, este orden
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ademas aporta suficiente aire para la combustion, razon de mas para realizar unas
aberturas amplias 0 en su caso instalar una ventilacibn adecuada de tipo forzado.

La toma de aire debera ser la méas directa posible. El sistema de refrigeracion debera
estar sellado para que, pasando por los medios de radiacién de calor, no genere reflujos
de aire caliente.

- Almacenamiento de combustible: El depdsito de combustible y la instalacién de sus
conductos en su caso, deberd cumplir con la norma aplicable y deber& disponer de una
documentacion completa y estar legalizado en el organismo correspondiente.

El gasoil o diésel con el que funciona el motor de combustiéon, esta clasificado como
sustancia combustible y existen regulaciones acerca de su uso, distribucion y
almacenamiento.

En caso de utilizar depésitos para la alimentacion continua del Generador Eléctrico Diesel
Plus Power modelos GF2-25, GF2-150 y GF2-180, estos y sus instalaciones de suministro,
deberan estar adecuadamente homologados y en su caso legalizados ante el organismo
correspondiente.

- Salida de gases al exterior: En el caso de que el tubo de escape del equipo deba
extenderse o alargarse, esta modificacion debera realizarse por Técnico Acreditado,
proyectando y certificando y registrando en su caso la modificacion correspondiente.
Cualquier modificacion de la maquina que en su instalacion no esté debidamente
acreditada y legalizada supondra la invalidaciéon de la garantia.

Estas modificaciones en su caso, se realizaran siempre mediante conducto de material
adecuado, siempre situandose debidamente ajustado entre el motor y el silenciador,
con las debidas juntas de expansiéon, debiendo quedar ademas suspendido y nunca
apoyado sobre la propia pared.

Recuerde que una inadecuada modificacion de la maquina, puede suponer posibles
pérdidas de presion que pueden afectar al rendimiento del motor, aumentar la presion
acustica o incluso polucionar innecesariamente el ambiente, por lo que para evitar estos
aspectos, y siempre que sea posible, instalaremos el grupo de forma que no se
modifique el escape del mismo.

- Cableado: Todo el cableado que parta o retorne al generador, debera estar compuesto
por cable adecuado en cuanto a seccion y caracteristicas, se instalara preferentemente
bajo bandeja.

Se vigilard el adecuado estado y correcta polaridad de los cables de la bateria del
generador.

La instalacién eléctrica a la que alimentard Generador Eléctrico Diesel Plus Power
modelos GF2-25, GF2-150 y GF2-180, debera cumplir con lo previsto en el REBT y
deberd estar asi mismo Certificada por su instalador o en su caso por Técnico
Competente.

En el apartado de conexiones, se detalla el cableado.
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Instalacion Exterior.

Para el caso de la instalacion del Generador Eléctrico Diesel Plus Power modelos GF2-25,
GF2-150 y GF2-180 en exteriores, deberemos vigilar lo siguiente:

- Su emplazamiento deberé ser preferentemente en una superficie suficiente, plana y
nivelada, se recomienda el uso de una plataforma de hormigdn o similar.

- Su espacio libre alrededor deberé ser suficiente para poder operar el sistema y llevar
a cabo las tareas de mantenimiento necesarias.

- No lo emplace sobre plataformas, carros o remolques de dudosa estabilidad.

- Su lugar de funcionamiento debera estar lo mas alejado posible de lugares de estancia
0 trabajo para evitar molestias acusticas, térmicas o por la proximidad del escape. Asi
mismo el equipo debera disponer de aireacién suficiente para su adecuado
funcionamiento.

- Se debera disponer de cubricidn o tejadillo fijo, de dimensiones suficientes para
proteger el equipo de las adversidades atmosféricas, evitando cubrir el equipo mediante
plasticos, chapas sueltas o cartones.

- Todas las instalaciones de suministro de gas oil, cuadros eléctricos, toma de tierra, asi
como el propio generador para el caso de potencias superiores a 10 KVA deberan estar
asi mismo legalizadas ante el organismo correspondiente.

No realice modificaciones sobre este equipo, la manipulacién de la
maqguina a estos efectos invalida la garantia.

- La Instalacion de modelos superiores a 10 KVA, requiere estar documentada por
Técnico Competente en su caso, y debidamente Registrada en el Organismo
Correspondiente.

- El suministro de Gasoil a depdsitos superiores a 1.000 litros requiere estar
documentado por Técnico Competente en su caso, y debidamente Registrado en el
Organismo Correspondiente.

- La instalacion eléctrica a la que se conectara el Generador, requiere estar documentada
por Técnico Competente en su caso, y debidamente Registrada en el Organismo
Correspondiente.
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Las instrucciones relativas dirigidas a reducir el ruido v las vibraciones.

Debido a que es un equipo que emplea el movimiento y medios mecéanicos para la
generacion de corriente, para evitar ruidos indeseados y vibraciones en su
funcionamiento, deberemos vigilar los siguientes aspectos:

- Su emplazamiento serd siempre sobre una superficie nivelada, resistente y de
dimensiones suficientes, preferentemente losa de hormigdén sobre terreno natural o
similar.

- Caso necesario, emplearemos tacos de goma, silenblocks, o maderas de resistencia
suficiente para fijar a nivel y adecuadamente el equipo.

- Su emplazamiento o el de su escape, en zonas inestables o0 muy préximas a paredes
0 muros, ir4d en detrimento de su resonancia y por ende de su entorno.

- Se deberé cuidar del equipo, de sus cierres y conservacion de sus puertas tratando de
mantenerlo de forma compacta en lo que se refiere a su envolvente.

- En la ficha técnica de cada equipo vienen reflejada su presién acustica a partir de la
cual se deberan establecer las medidas pertinentes en su caso.

- Para acceso a la maquina durante su funcionamiento, se debera utilizar los epis
necesarios para cada caso.

k) Instrucciones de puesta en servicio v uso de la maqguina.

Una vez emplazada adecuadamente la maquina, e instalada la parte eléctrica y de
suministro de gasoil, por los técnicos acreditados y realizados los registros pertinentes
en su caso, se debera “Informar “ a los trabajadores usuarios del Sistema, de los riesgos
particulares, verificaciones previas, manejo a realizar, precauciones a tener en cuenta
y resolucién de situaciones de anomalia.

Por otro lado, los trabajadores usuarios del sistema deberan haber recibido formacion
e informacion suficiente por parte de su empresa en cuanto a las tareas a desarrollar, y
sobre los riesgos especificos de esta maquina.

Los trabajadores con permiso y formacion para el manejo de este equipo,
deberan utilizar los equipos de protecciéon individual recomendados en estas
instrucciones.

Como recomendaciones previas, se tendra en cuenta:

1°) Diariamente y antes de la puesta en marcha del Generador, se realizara una
comprobacion visual del estado general de la base soporte, cables y conexiones a las
fuentes de suministro, orden y limpieza del puesto, lluminacién en su caso para el
desarrollo de tareas de comprobacién y mantenimiento, existencia de combustible y
horas de funcionamiento.
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2°) Procedemos a realizar la puesta en marcha de la maquina, como se describe a
continuacion, prestando un momento de atencion a la normalidad del sistema y a los
posibles mensajes de error que presente la maquina en su caso.

3°) La primera intervencién en la maquina, se debera realizar con especial atencidn
para detectar posibles desviaciones en su funcionamiento.

Caso de detectarse algun tipo de averia o
error, se debera poner en conocimiento del
responsable designado.

No trate de reparar la maquina por sus
medios.

Esta maquina genera electricidad, no
manipule este generador sin los
conocimientos ni protecciones necesarias.

Comprobaciones lIniciales:

- Comprobaremos gue los aspectos generales de la instalacién como ventilacién, salida
de gases, y demas estan en correcto estado.

- Comprobaremos que los niveles de aceite, agua del radiador, gas oil de suministro,
bateria son correctos.

Conexiones:

- Comprobaremos los distintos mandos e indicadores, sector, accesorios, voltaje bajo
etc.

- Daremos conexion a los accesorios para comprobar componentes, bomba de fuel,
precalentamiento del agua, cargador de bateria etc.

Empezando con el Generador:

- Comprobacién de la presion del aceite.

- Comprobacién del voltaje y frecuencia previsto.

- Comprobacién de los elementos de seguridad como parada de emergencia, elevada
presion del aceite, elevada temperatura del agua, etc.

Carga del Test:
- Comprobar campo del rotor.

- Comprobamos nuevamente voltaje, frecuencia e intensidad.
- Comprobamos el cambio normal / emergencia.
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Antes de poner en funcionamiento el generador observaremos las siguientes precauciones:

- Realizar una inspeccién visual general del motor y del alternador, buscando
especialmente desajustes, perdidas, roturas grietas o patologias similares. No opere
es Generador caso de encontrar alguna de estas deficiencias.

- Saque si los hay, los elementos ajenos del entorno del generador, tales como
herramientas, materiales, trapos, embalajes etc.

- Compruebe que el nivel de gasoil es suficiente para el periodo de funcionamiento
previsto.

- Compruebe el nivel de aceite del carter, es recomendable que este nivel de aceite
esté siempre préximo al nivel maximo.

- Elliquido refrigerante debera incluir anti congelante en su caso. Una mezcla del 50%
de anticongelante y un 50% de agua destilada suele ser valido como caso general.

- Inspeccionar la entrada de aire del radiador, comprobando que no esta
obstaculizada para asi asegurar un buen funcionamiento.

- Comprobar el estado del filtro del aire sustituyéndolo en caso necesario.
- Mantener la toma de admisién abierta.
- Asegurarse de la toma de aire del exterior de todo el sistema.

- Comprobar los cables de conexién de la bateria y su firmeza de conexién a la misma.
Estos bornes, deberan estar cubiertos con alguna proteccién para evitar oxidaciones.

- Comprobar que el magnetotérmico de salida esta desconectado.

- Asegurarse que el pulsador de Emergencia no esta presionado.

OPERACION :

1. Preparacion para el funcionamiento:

¢ Verifique que los interruptores se conectan en el lado de la carga, y ahora estan
apagados.

e Asegurese de que el aceite lubricante, el refrigerante y el combustible sean
adecuados.

e Asegurese de que las lineas conductoras de los cables de alimentacién de cada
conjunto estén conectadas correctamente a los interruptores del lado de la carga para
proporcionar la rotacion de fase prescrita. La secuencia de fases se indicad en el
blogue terminal de salida de cada conjunto. La forma mas sencilla de comprobar la
rotacion es utilizar una carga de motor trifasica. EI motor funcionara en su direccion
hacia adelante si recibe potencia de rotacion de fase correcta.

2. Arranque y parada del grupo electrégeno.

¢ Ver manual control electrénico de este documento.
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) Informacidn sobre los riesgos residuales.

El uso previsto del Generador Eléctrico Diesel Plus Power modelos GF2-25, GF2-150 y
GF2-180, es para ser utilizado como se ha descrito anteriormente tanto en exteriores
debidamente resguardado, como en interiores, con la adecuada instalaciéon pertinente,
asi como cuidando las debidas condiciones ambientales y de seguridad, no obstante
se tendra especial precauciéon en :

- Manejo de los combustibles.
- Estancia en locales de ventilacion / refrigeracion reducida.
- Ambientes con exceso de presiéon acustica y vibraciones.

No obstante, la consideracidn de estos riesgos residuales, que dependen mucho del
entorno donde se instalara, y aunque no coexistan con un puesto de trabajo
determinado, deberan valorarse y establecerse en su caso, las medidas preventivas
pertinentes en la evaluaciéon de riesgos por lugar de trabajo.

No estéd permitido el uso de este generador, en combinacién con otra
maquinaria o sistema no previsto por Gruas y Transportes Mavi, 0
usando elementos no pertenecientes al mismo, tales como
tuberias, acoples, laminas o cualquier otro elemento ajeno al
sistema descrito.

El incumplimiento de las directrices y normas contenidas en este manual, asi como
la modificacion de piezas o elementos de esta maquina, supone la inmediata
invalidacion de la Certificacién del Fabricante de este sistema.

Gruas y Transportes Mavi OP Valencia S.L., no se responsabiliza del uso
incorrecto de esta maquina fuera de las prescripciones contenidas en este documento.

m) Instrucciones sobre medidas preventivas y epis.

Se ha de considerar que esta maquina, supone un sistema para trabajo continuo e
independiente, que, pese a su sencillez operativa, entrafa los riesgos inherentes
antes descritos.

Con independencia de las posibles afecciones que el entorno de su instalacion
prescriba, y tras una adecuada instalacion del sistema, la maquina “per se”, y tal
como se ha descrito anteriormente, no genera riesgos residuales con las medidas
preventivas instaladas, no obstante, en el acceso al recinto de la misma, se impone
la necesidad de uso de epis, que para para los trabajadores mantenedores seran:

- Gafas de Proteccion.

- Casco.

- Guantes de mecanico y aislantes.

- Ropa de trabajo. (manga larga)

- Calzado de Seguridad.

- Proteccién auditiva.
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No se necesita especial cualificaciéon para el manejo de esta maquina mas que las
instrucciones especificas contenidas en este manual, y los riesgos asociados a la tarea
a desarrollar.

Dentro de las condiciones ambientales, destacaremos la necesidad de una suficiente
iluminacién para corresponder a la precisién requerida en estas tareas y la
presencia de tomas de corriente auxiliares caso de que sea necesaria alguna tarea a
desarrollar.

Por otro lado, y de forma genérica, es obligatorio que existan extintores de
eficacia adecuada, y en numero suficiente en las instalaciones.

SEGURIDAD SOMOS TODOS, RECUERDE QUE ES SU OBLIGACION COMUNICAR
POSIBLES AFECCIONES E INCIDENCIAS DETECTADAS SOBRE LA SEGURIDAD DE
ESTE SISTEMA.

No se contempla para el mantenedor / usuario de esta maquina la necesidad de
reparaciones o manipulaciones de ningun tipo en el interior de la misma, que debera
realizarse por personal cualificado.

n) Herramientas que puedan acoplarse a la maquina.

No esta previsto el uso de herramientas en el manejo de esta maquina, ni en la
operacion habitual de la misma.

0) Estabilidad durante su uso, transporte y montaje.

El Generador Eléctrico Diesel Plus Power modelos GF2-25, GF2-150 y GF2-180, por
sus dimensiones y disposicién, es estable durante su uso tras una adecuada
instalacion y emplazamiento del mismo.

Su estabilidad, por peso del sistema, es suficiente y adecuada para el adecuado
funcionamiento operativo.

En el trasporte, con los embalajes y protecciones adecuados, provenientes de fabrica,
es posible realizarlos con vehiculo de carga o remolcado, siempre que esté para su
desplazamiento convenientemente fijada y arriostrada para evitar movimientos en su
trasporte. Para la carga — descarga del vehiculo y debido a su peso y dimensiones,
ser&a necesario el uso de medios auxiliares, tales como carretilla elevadora pequefia,
transpaleta o gruda, en su caso operadas por personal debidamente cualificado..
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Una vez descargado y emplazada en el lugar de montaje todos los componentes del
sistema, y con el uso de los epis adecuados, se puede proceder a su instalacién y
puesta en servicio como anteriormente se ha descrito.

Se debera cumplir con las prescripciones de la normativa de aplicacion en la industria
para cada caso, y con el proyecto, memoria, orden de trabajo, permisos, calculo de
estabilidad del soporte o plano de distancias si lo hubiese.

p) Instrucciones para su transporte y almacenamiento.

El material que compone este sistema, ha sido disefiado para que pueda cargarse
con apoyo mecanico con relativa facilidad y de un modo convencional. No obstante,
se deberan observar siempre las debidas prescripciones en el manejo de cargas.

Para su emplazamiento sobre el trasporte, se deber& prever el facil acceso de los
trabajadores con la carga al mismo, y se tendra en cuenta un correcto emplazado
y estibado en su posicién mas estable.

Para su fijacion en el trasporte, podran utilizarse cinchas de tipo textil, cadenas,
retractiles u otros elementos adecuados y que aseguren la estabilidad durante el
trayecto.

Para la descarga del trasporte en el lugar de destino, y en su caso izado hasta su
emplazamiento, se deberé respetar la idoneidad del elemento de elevacién, asi como
una adecuada metodologia en la elevacion del material.

Para el uso de elementos de elevacion metalicos (cadenas), deberan estar en correcto
estado y se debera comprobar su idoneidad en el prontuario correspondiente.

Para el uso de elementos de elevacion textiles, deberan estar en correcto estado, se
comprobara su idoneidad de carga en la etiqueta y se validara su caducidad.

Esta prohibido el uso de elementos de elevacidon de cargas que no se encuentren en
un adecuado estado de mantenimiento, no sean suficientes en resistencia, no
aseguren la estabilidad en la elevacion, o se encuentren caducados.
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La carga, trasporte, descarga y/o almacenamiento de esta maquina solo podra
realizarse por profesionales debidamente formados y con las preceptivas
autorizaciones y permisos.

d) Modo operativo caso de averia.

Se consideran las siguientes situaciones para caso de averia con el Generador Eléctrico
Diesel Plus Power modelos GF2-25, GF2-150 y GF2-180:

Sustitucién de rodamientos:

Bajo condiciones normales de servicio, la vida de un rodamiento deberia ser de 40.000
horas. Por ser herméticos en el generador, no necesitan grasa durante su periodo
habitual de trabajo. Ahora bien, para el caso de chirridos, sobre calentamientos y/o
golpeteos de los rodamientos, debido a vibraciones, grasa del entorno, amplios periodos
de trabajo, inclinaciones, desplazamientos del rodamiento, o sangrado de los mismos,
sustitdyalos por rodamientos estancos o sellados.

Los rodamientos has sido instalados a presion en los ejes, y pueden extraerse mediante
extractores de 2 o 3 ufas.

Cuando cambie un rodamiento, saquelo del embalaje, limpie y engrase con aceite las
caras interiores de contacto, caliente el rodamiento a 80° mediante calentador o
inductor, instale el rodamiento en el eje del rotor y por dltimo, instale el rotor en su sitio

después de que el rodamiento se haya enfriado.

Vibraciones en el Alternador:
En caso de voltaje incorrecto después que se haya puesto en marcha, pare de inmediato
y compruebe lo siguiente :
- Las conexiones del alternador estan de acuerdo con el diagrama de cableado.
- Los conectores estan fijos y seguros.
- La frecuencia en trabajo es adecuada.

- La configuracion de la protecciéon del dispositivo es correcta.
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Averias Mecanicas Habituales:

a) Problemas con los rodamientos —= Ver punto anterior.

b) Gran vibraciéon —= Compruebe el centrado y la instalacion del motor y del alternador,
sus posibles causas pueden ser Emparejado no centrado, mala instalacion del chasis,
vibracion resonante que ocurre debido a un error de calculo de torsiéon del motor y del
alternador.

c)Exceso de vibracién del alternador y dobleces —> Sobrecarga de 1 a 3 fases del
alternador, o en corto circuito a tierra, el estator del alternador esta conectado en corto.
d) El chasis del alternador esta sobrecalentado —= Mal disefio de las entradas y salidas,
o0 bloqueo por parte de algun objeto extrafio, circulacion incorrecta de aire caliente o
aire con retorno. Sobrecarga del alternador.

Averias Eléctricas Habituales:

a) El alternador no genera electricidad —= Voltimetro roto o mal conexionado,
comprobar terminales de salida con voltimetro. Conexiones internas del alternador
perdidas o rotas, comprobar conexiones AVR y PMG con el multimetro y comprobar con
el diagrama de cableado del alternador. AVR roto. Rotor principal del estator y rotor del
excitador dafados. Estator principal dafiado. La carga no se desconecta cuando arranca
la maquina, apagar, descargar y arrancar. Problemas en el generador magnético
permanente. Potencidbmetro exterior roto.

b) Voltaje bajo en el alternador —= Baja velocidad del motor. Inadecuados ajustes del
voltaje AVR. Voltimetro del panel de control dafiado.

¢) Voltaje alto en el alternador -> Inadecuados ajustes del voltaje AVR o en el ajuste
del potencidmetro exterior. Problemas con el AVR.

d) Voltaje inestable del alternador — Inadecuada velocidad del motor. Inadecuado
ajuste de la estabilidad AVR. Cables de conexion perdidos o rotos. Bajo aislamiento en
el cableado. AVR dafiado.

e) Desequilibrio de voltajes en el alternador — Problemas con el bobinado del estator
principal. Problemas con los cables trifasicos externos o su carga. Carga desigual en las
tres fases del alternador.

f) Mal reglaje en el rango de voltajes — Alta velocidad de caida del motor. Cables de
carga muy largos.

Existe un manual de servicio, en inglés para los Servicios Técnicos Acreditados.
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r) Operaciones de redglaje v de mantenimiento.

Los puntos resefiados a continuacion, seran de aplicacion general tanto para la
maquina como para su entorno de operacion, existiendo a continuacion demas en
este mismo documento, los puntos de mantenimiento de especial atencion.

Se deberan realizar revisiones periddicas del Sistema de tal modo que puedan
preverse posibles disfunciones debidas a roturas, desajustes, fallos operativos en el
sistema y otras circunstancias. A tales efectos se recomienda:

- En cada jornada, se realizara comprobacién visual del estado general de la
maquina, su estado, limpieza, acumulaciéon de restos, cables, dispositivos de
accionamiento etc., asi como su entorno.

- Una inspeccién visual semanal de cada uno de los componentes que integran el
conjunto y donde se prestara especial atencidon a posibles deterioros, deformaciones,
disfunciones, desajustes o afecciones de los elementos integrantes del sistema
motivo de este documento, y que deberan ser corregidas en su caso.

- Una inspeccion a fondo mensual donde se realizardan y regqistraran
comportamientos de las pruebas de funcionalidad y operativa, en prevision de
posibles patologias, que deberan ser corregidas en su caso. Se recomienda
relacionarlo mediante informe, niumero de elemento, tipo de anomalia, posible causa,
solucién, plazo de resolucién y responsable de la misma.

Conforme dicta el RD 1215/97 al efecto, y para que se encuentre a disposicion de la
Autoridad Laboral, se mantendrad un Libro de Mantenimiento de la Maquina,
donde se registraran revisiones, correcciones, anomalias, patologias, sus
reparaciones, asi como la fecha de las mismas, responsable de su implantacion y
estado resultante.

La limpieza de la maquina y la solucién de las posibles patologias, se
comunicaran y se acordaran entre el servicio de mantenimiento y el operador o
responsable de area en su caso, en funciéon de su carga de uso, ubicaciéon y entorno
de trabajo, se realizara mediante equipos especificos al efecto, utilizando los epis
recomendados y estableciendo los procedimientos adecuados para evitar riesgos en
el mantenimiento de este sistema.

Para las operaciones de reglaje y mantenimiento especificas, en la pantalla principal
podemos encontrar el modo de funcionamiento manual. Se accede mediante nombre
de usuario y contrasefla. Este modo que restringido para personal de
mantenimiento.
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ADVERTENCIA

- Asegurese de mantener el interruptor de la bateria apagado cuando
inspeccione los componentes eléctricos.

- Puede intentar limpiar el conjunto lavandolo con agua, siempre que mantenga
sus puertas cerradas herméticamente para evitar salpicaduras de agua. Mojar
los paneles de control en particular es muy probable que cause un mal

funcionamiento,

- El cambio de aceite y e cambio de agua de enfriamiento pueden llevarse a
cabo después del dia de trabajo, pero nunca inmediatamente después de
apagar el conjunto. El aceite y el agua de refrigeracién podrian estar tan
calientes como para quemar la piel. Espere a que el motor se enfrie.

La calidad del fueloil es un factor muy importante para obtener un rendimiento
satisfactorio del motor, una larga vida util del motor y niveles aceptables de emisiones

de escape.

Use solo combustible de calidad recomendada, segun la siguiente tabla para

combustibles diésel.

Propiedad

Limite

Observa-
ciones

Punto de inflamacién, min

Legal

JIS K2204, 2205
Fueldleo diésel: 50 °C (122°F)
Aceite de horno: 60'C (140°F)

Templado destilacion, 90%

punto

380'C (716°F), max.

Pour poinf

6'C (ll°F) , min, por debajo del mas bajo
temperatura atmosférica

Punto de nube

Por debajo de la atmosférica mas baja

Gravedad, 15/4°C39°(F)

temperatura
Residuo de carbono en el residuo 1.0, max.
10%
porcentaje de peso
Nimero de cetano 45, min. 40, min, en condiciones especiales de
apertura
Viscosidad cinematica 2.0cSt, min,a 30°C (86 ° F) 8.0cSt, min,
a 50°C (122 ° F) 10.5¢St, min,a40° C
(1 04°F)
16.0cSt, min, a 30°C (86°F)
Azufre, porcentaje en peso 1.0, max.
Agua y sedimentos, volumen 0,1, max.
Ceniza, Wei Ht por ciento 0.03,max.
Corrosién de la tira de cobre, un NO.3, max. ASTM:NO,3
I00°C (2129F), 3 Horas JIS K 2213: Decoloracion NO.3
0.80-0.87 Referencia
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Tipos recomendados de aceites de motor:

Utilice aceites que cumplan con el CD de clasificacion de servicio del motor
( MI L-L-2104C). La seleccion adecuada de aceite asegura la capacidad de arranque
al mantener una pelicula de aceite en las paredes de los cilindros y las superficies de
los rodamientos en una condicion que proporciona baja friccion y, por lo tanto, menos
esfuerzo de crartking para lograr las velocidades de arranque necesarias para un
arranque confiable. La seleccion de aceite impropia puede dar lugar a una pelicula de
aceite condensada en las paredes de los cilindros y las superficies de los
rodamientos, lo que da como resultado altas cargas de friccion y un mayor esfuerzo
de arranque, evitando asi velocidades de arranque insuficientes para un arranque
confiable y que afecten la vida util del motor.

s) Instrucciones para la sequridad en el redlaje vy mantenimiento.

Las operaciones de reglaje y mantenimiento, deberas ser realizadas por personal
especialmente formado para estos menesteres, mediante los equipos adecuados y con
el uso de los epis especificos a la tarea a desarrollar.

Con caracter general y para las operaciones de mantenimiento, se debera consignar
la maqguina aislandola de todas las fuentes de energia, en este caso electricidad

y combustible y usar los epis minimos recomendados que seran guantes y gafas
completas de seguridad.

1) Piezas de recambio.

El equipo, no viene con piezas de recambio.

u) Sobre el ruido aéreo emitido:

El ruido emitido por esta maquina, se deberd comprobar para cada modelo, ya que en
algunos casos supera los 85 dB(A) incluso con aislamiento en su carcasa, por lo
gue se debera prever el uso de protecciéon auditiva caso de trabajar en sus
proximidades.
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v) Radiaciones no ionizantes.

Esta maquina no se considera emisora de radiaciones no ionizantes.

w) Conexiones eléctricas.

Cables de conexioén a la carga.

Pueden ser de tipo unipolar o multipolar en funcion de la potencia del grupo electrégeno.

Los cables de potencia se instalaran preferentemente en un canal o una bandeja de cables
reservada a tal efecto.

La seccién y el numero de cables se determinan en funcién del tipo de cables y de las normas en
vigor que sean de aplicacion en el pais en el que se lleve a cabo la instalacién. La eleccion de los
conductores debe adecuarse a la horma internacional CEl 30364-5-52. En el caso de Espafia, se
debera cumplir en cualquier caso el REBT 2002. Sirvase de guia las siguientes tablas:
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Conexion a tierra.

Para activar la proteccion frente a las descargas eléctricas, es necesario conectar
el grupo electrégeno a tierra. Para ello, utilice un hilo de cobre, de 25 mm2 minimo para
un cable desnudo y 16 mm2 para un cable aislado, conectado a la toma de tierra del
grupo electrégeno y a una pica de tierra de acero galvanizado clavado verticalmente en el
suelo.

Esquemas de conexion TT:

Proteccion diferencial:

Para garantizar la proteccion de las personas contra las descargas eléctricas en esquema
de enlace TT, el grupo electr6geno esta equipado con una proteccion general de corriente
diferencial-residual: ésta puede ser fija o regulable en funcién de la opcién elegida.

e « Sj el dispositivo diferencial del grupo no es regulable y el limite de activacién esté regu-
lado a 30 mA, todos los circuitos terminales de uso van protegidos.

e < Sj el dispositivo diferencial del grupo no es regulable y el limite de activacion se ha regu-
lado a 300 mA, sera preciso afiadir una proteccion diferencial regulada a 30 mA en cada
una de las salidas de circuitos de uso.

e « Sjel dispositivo diferencial del grupo es regulable, éste (situado en el tramo anterior)
debe ser superior a los dispositivos montados en el tramo posterior (circuitos terminales);
de este modo se conservara la continuidad en los circuitos sanos en caso de fallo en uno
de los circuitos terminales.
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Conexion de los cables:

e Seleccione la salida nominal que cumpla con el requisito de su carga
esperada, teniendo en cuenta que los largos periodos de funcionamiento,
con cargas pequefas, no dan un buen rendimiento del motor.

e Ajustar el terminal del cable con la presion correcta.

0 Ajuste de abrazadera de sujecion y ajustela al terminal de salida. Si el
conductor del cable tiene que estar en el extremo de salida directa,
asegurese de insertar el cable conductor desnudo en el orificio del
terminal y de asegurarlo herméticamente mediante presion.

0 No se permiten las conexiones mediante abrazadera con cables
desnudos.

0 Las conexiones de los terminales deben estar muy apretadas. Una
conexiodn suelta introduce la llamada resistencia de contacto, que a
menudo es tan grande como para generar alta temperatura localizada, lo
que resulta en dafios en el equipo.

0 Nunca conecte los cables de carga a la linea de servicios publicos o al
sistema de iluminacién privado. Las consecuencias de dicha conexién
son descargas eléctricas y accidentes de neumaticos.

e Preste atencidn a la secuencia de fases, que es R, Sy T, marcada
claramente en el bloque de terminales de salida. Cuando un motor
trifasico esta extrayendo energia a través de estos terminales y si se
encuentra que el motor funciona en direccién inversa, puede corregirlo
simplemente "intercambiando” dos conexiones

e Conexion de tres cargas monofasicas de 200/220 V

0 Para una disposicion de carga como la que se muestra a la derecha
con las cargas No. 1, No. 2 y No.3, asegurese de igualar sus
capacidades de carga lo mas cerca posible.
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e En el lado de la carga, tiene que tomar tantas precauciones en la realizacién de

conexiones de cable como lo hizo en el bloque de terminales de salida. Arco,
chispa. terminal y lo que no son sino resultados de conexién de cable suelto.

e Las conexiones de los cables deben mantenerse limpias en los momentos en que

se encuentran.

e Asegurese de que los tornillos de sujecion utilizados en las conexiones estén

siempre apretados.

e Mantenga los cables de carga alejados de otros terminales de salida.
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V.- Manual del Operador Sistema Control Electrénico.

Conforme cita el RD 1644/08 en su punto 1.7.4.1 apdo. b,
El presente Manual es traduccion del inglés del Manual Original
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CONTROLADOR DE GRUPO ELECTROGENO
MANUAL DE USUARIO
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Todos los derechos reservados. Ninguna parte de esta publicacién puede ser reproducida
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publicacién es propiedad de sus respectivas compafiias.
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1 RESUMEN

El controlador automatico de la serie HGM6100U2C , que integra técnicas digitales,
inteligentes y network, se utiliza para el control automatico y el sistema de monitoreo del
grupo electrégeno. Puede llevar a cabo funciones de arranque / parada automaética,
medicion de datos, proteccidén de alarmas y tres "remotas” (control remoto, medicidn
remota y comunicacion remota). El control utiliza pantalla LCD, interfaz de visualizacion
opcional que incluye chino, inglés, espafol, ruso, portugués, turco, polaco y francés con
una operacion facil y confiable.

El controlador automatico de la serie HGM6100U2C utiliza una técnica de
microprocesamiento que puede lograr una medicion de precision, ajuste de valor, ajuste
de tiempo y umbral, etc. Todos los parametros se pueden configurar desde el panel
frontal o usar la interfaz RS485 para ajustar a través de la PC. Puede ser ampliamente
utilizado en todo tipo de sistema de control automatico por su estructura compacta,

conexiones simples y alta confiabilidad.

2 RENDIMIENTO Y CARACTERISTICAS

El controlador HGM6100U2C tiene dos tipos:

HGM6110U2C: Se utiliza para la automatizacion de una sola unidad. Controla el
generador para iniciar / detener por sefal de arranque remoto; HGM6120U2C: Basado
en HGM6110U2C, afiade monitorizacion de red AC y control automatico de conmutacion
(AMF) de red/generador, especialmente indicado para el sistema de automatizacion
compuesto por red y grupo electrogeno.
> Pantalla LCD de 132 * 64 con luz de fondo, interfaz de idioma opcional (chino sim-
plificado, inglés, espafiol, ruso, portugués, turco, polaco y francés), operacion de boton.
> Pantalla acrilica, propiedad mejorada de resistencia portétil y a los arafiazos.

> El panel y las teclas de gel de silice pueden adaptarse a temperaturas mas altas y
mas bajas.
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> Con doble puerto de comunicacion RS485, puede lograr "tres funciones remotas” a

través del protocolo MODBUS;

> Se adapta a 3P4W, 3P3W, 1P2W y 2P3W (120V / 240V), sistema de alimentacién
de CA de 50Hz / 60Hz;

> ¢Puedo asegurar y mostrar voltaje de 3 fases, corriente de 3 fases, frecuencia, pa-
rametro de potencia de la red / gens;
1. Generador de red
Voltaje de linea (Uab, Ubc y Uca)
Voltaje de fase (Ua, Ub y Uc)
Frecuencia Hz Frecuencia Hz Carga
Corriente la, Ib, Ic A (unidad)
Potencia activa P kW (unidad)
Potencia reactiva Q kvar(unidad)
Potencia aparente S kVA (unidad)
Factor de potencia A
Generador energia acumulada W kWh(unidad)
> La red eléctrica tiene funciones de sobre/bajo voltaje y falta de fase; Los gens tienen

funciones de sobre / bajo voltaje, sobre / bajo frecuencia y sobre corriente;

> Medicion de precision y visualizacion de pardmetros sobre el motor,
Temp. (WT), °C / °F ambos se muestran
Se muestran la presion Oi | (OP), kPa/Psi/Bar
Nivel de combustible (FL), % (unidad)
Velocidad (SPD), r/min (unidad)
Voltaje de la bateria (VB), V (unidad)

Voltaje del cargador (VD), V (unidad)
El contador de horas (HC) puede acumular max. 999999 horas.

Start times puede acumular Max.999999 veces.

> Proteccion de control: arranque / parada automatico del grupo electrégeno, transferencia
de carga (control ATS) y visualizacion y proteccion de fallas perfectas;

> Con ETS, control de velocidad de ralenti, control de precalentamiento, control de caida

/ elevacién de velocidad, todos ellos son salida de reposicion;
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Configuracion de parametros: Permite al usuario modificar la configuracion y almace-
narla en la memoria FLASH interna. Los parametros no se pueden perder incluso cuando
se apaga. Todos los parametros se pueden configurar no solo desde el panel frontal,
sino que también se pueden usar la interfaz PS485 para ajustarlos a través de la PC.
Los sensores multiples de temperatura, presion y nivel de combustible se pueden usar
directamente, los parametros se pueden definir por el usuario;

Se pueden seleccionar multiples condiciones de desconexién de la manivela (sensor de
velocidad, presion de aceite, generador);

Rango de fuente de alimentacion: (8 ~ 35) VDC, que se adapta a diferentes voltios de
bateria de arranque;

Todos los parametros utilizan modulacion digital, en lugar de modulacion analogica utili-
zando potenciometro convencional, habiendo mejorado la fiabilidad y la estabilidad;
Agregue una junta de goma entre la carcasa y la pantalla del controlador, el impermeable
puede alcanzar IP55; El controlador se fija mediante clips de fijacion de metal,

Disefio modular, carcasa ABS ignifuga, montaje empotrado, estructura compacta y facil

instalacion.
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3 ESPECIFICACION

Articulos

Contenido

Voltaje de funcionamiento

DC8.0V a DC35.0V, fuente de alimentacién continua

Consumo de energia

<3W (modo de espera : <2W)

Sistema de CA

3P4W
3P3W
1P2W
2P3W

AC15V - AC360 V (ph-N)
AC30V - AC620 V (ph-ph)
AC15V - AC360 V (ph-N)
AC15V - AC360 V (ph-N)

Frecuencia del alternador de CA

50Hz/60Hz

Voltaje del sensor de velocidad de

rotacion

1.0V a 24V (RMS)

Frecuencia del sensor de velocidad

de rotacién

10.000 Hz (méax.)

Iniciar salida de relé

16 A DC28V a tension de alimentacion

Salida de relé de combustible

16 A DC28V a tension de alimentacion

Salida de relé programable 1

7 A DC28V a tension de alimentacion

Salida de relé programable 2

7 Una salida libre de voltios de 250 VCA

Salida de relé programable 3

Salida sin voltios de 16 amperios a 250 VCA

Salida de relé programable 4

16 Una salida libre de 250 VCA

Dimensiones generales

140mm X 152 mm X 47 mm

Recorte de panel

186 mm x 141 mm

Corriente secundaria C.T.

5A (clasificado)

Condiciones de trabajo

Temperatura: (-25 ~ 70) °C; Humedad: (20 ~ 93) %

Condicién de almacenamiento

Temperatura: (-25~+70)°C

Nivel de proteccion

Junta IP55

Intensidad del aislamiento

Aplique voltaje AC2.2kV entre el terminal de alto voltaje y
el terminal de bajo voltaje;
La corriente de fuga no es mas de 3 mA en 1 minuto.

Peso

0,56 kg
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4 FUNCIONAMIENTO
4.1 DESCRIPTION DE GRAFISMOS

Icono Llaves Descripcion

Puede detener el generador en modo Manual / Automatico;
Puede restablecer la alarma de apagado; Presione esta tecla al
Detener/Restablecer | MENOS 3 segundos para probar que los indicadores del panel
estan bien o no (prueba de lampara);

Durante la detencién del proceso, presione esta tecla nuevamente
puede detener el generador inmediatamente.

Inicie el grupo electrégeno en el modo de prueba manual o

Empezar
manual.
Al presionar esta tecla, el médulo se establecera como modo
@ Manual Manual

Al presionar esta tecla, el modulo se establecerda como modo

Automatico o
automatico.

El controlador estd en modo de prueba manual.

En este modo, gen-set se ejecutard autométicamente con carga

Prueba bajo carga :
cuando el generador normal. (HGM6110U2C sin)

Generador Puede controlar generador para encender o apagar en modo
Cerrar/Abrir Manual.

Estaplecer/ Mayus el cursor para confirmar en el menua de configuracién de
Confirmar parametros.

Desplazamiento de pantalla;

Subir/Aumentar Sube el cursor y aumenta el valor en el menu de configuracién.

Pantalla de desplazamiento;

Bajar/Disminuir Baje el cursor y disminuya el valor en el menu de configuracion.

Al presionar esta tecla se establecera el menu;

) De nuevo pulsando esta tecla se puede devolver la interfaz
Menu principal.
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4.2 PANEL DE CONTROL

GM6110U2C Indicadores del

Indicadores de panel HGM6120U2C

4.3 OPERACION AUTOMATICA DE ARRANQUE/PARADA
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El modo automatico se activa presionando el indicador LED al lado del boton

gue se ilumina, lo que confirma esta accion.

Secuencia de inicio,

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

HGM6120U2C: Cuando la red eléctrica es anormal (sobre/ bajo voltaje, falta de fase),
ingrese en "Retraso anormal de la red" y LA pantalla LCD muestra el tiempo de cuenta
regresiva. Cuando el retraso es over, comienza "Start Delay".

HGM6110U2C: cuando la entrada de "inicio remoto" esté activa, ingrese "Retraso de
inicio".

La "cuenta regresiva" del retraso de inicio se muestra en la pantalla LCD.

Cuando finaliza el retraso de inicio, el relé de precalentamiento se esta emitiendo (Si
esta configurado), "Retraso de precalentamiento XX s" se muestra en LA PANTALLA
LCD.

Cuando termina el retardo de precalentamiento, el relé de combustible se emite durante
1 sy luego

inicia las salidas de relé; si el grupo electrogeno no se pudo iniciar durante el "Tiempo
de manivela", el combustible y el relé de arranque dejan de salir y entran en "Tiempo
de descanso de la manivela" y esperan el proximo arranque.

Si el grupo electrogeno no se inicia dentro de las horas de inicio establecidas, la cuarta
linea de LED se volvera negra y se mostrara la alarma de Error al iniciar.

Cada vez que inicie genset con éxito, entrara en "Ejecucién segura". Durante este pe-
riodo, las alarmas de baja presion de aceite, alta temperatura, bajo velocidad, falla de
carga y entrada auxiliar (configurarse) estan desactivadas.

Tan pronto como termine este retraso, el grupo electrégeno entrara en "Iniciar retraso
inactivo” (si esta configurado).

Durante el retraso de ralenti de inicio, las alarmas de bajo velocidad, bajo frecuencia,
bajo voltaje estan desactivadas. Tan pronto como termine este retraso, el grupo elec-

trogeno entrard en "Retraso de calentamiento” (si est4 configurado).
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10) Cuando termina el "Retraso de calentamiento”, el indicador se ilumina si la gens es

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

normal. Si el voltaje y la frecuencia del motor alcanzan el requisito de carga, cierre las
salidas del relé, el grupo electr6geno esta tomando carga y el indicador se ilumina; si
el voltaje o la frecuencia del motor es anormal, el controlador alarmaré y apagara (LA
pantalla LCD displays la informacion de la alarma). Secuencia de detencion,
HGM6120U2C: durante el funcionamiento normal, si la red es normal, el grupo electré-
geno entrara en "Retraso normal de la red", cuando el indicador de red se ilumine,
comienza "Detener retraso”.

HGM6110U2C: el grupo electrégeno entra en "Stop Delay" tan pronto como "Remote
Start” esté inactivo.

Cuando "Stop Delay" ha terminado, el grupo electrégeno entra en "Cooling Delay". El
relé de cierre esta desconectado. Después del interruptor "Transfer Rest Delay", el relé
de cierre esté saliendo, la red eléctrica estd tomando carga, el indicador del generador
elimina mientras que el indicador de red se ilumina.

Al ingresar a "Stop Idle Delay", el relé inactivo se energiza para la salida. (Si esta con-
figurado).

Al ingresar a "ETS Delay", el relé ETS se energiza para la salida, la salida del relé de
combustible se desconecta.

Al ingresar "Genset at Rest", genset juzgara automaticamente si se ha detenido.
Cuando el grupo electrégeno se haya detenido, entre en modo de espera; si el grupo
electrogeno no se detiene, el controlador se alarmara (la alarma "No se detendrd” se

mostrara en la pantalla LCD).

4.4 OPERACION MANUAL DE ARRANQUE/PARADA

1)

HGM6120U2C, el modo automatico esta activo cuando se presiona 0 y su indicador

se ilumina. Presione , luego el controlador ingresa al "Modo de prueba manual" y
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2)

3)

su indicador se ilumina. En ambos modos, presione para iniciar el grupo electré-
geno, puede detectar automaticamente la desconexién de la manivela y acelerar a alta
velocidad. Si hay alta temperatura, baja presion de aceite, exceso de velocidad y voltaje
anormal durante el funcionamiento del grupo electrogeno , el controlador puede prote-
ger el grupo electrogeno para que se detenga (procedimientos detallados, consulte el

Numero 4 ~ 9 de la operacién de inicio automatico). En el modo manual, el interruptor

no se transferird automaticamente, es necesario presionar  para transferirla carga.
En "Modo de prueba manual”, después de que el grupo electrogeno funcione bien a
alta velocidad, no importa si la red eléctrica es normal o no, el interruptor de carga se

transferird a gens.
HGM6110U2C, modo automatico esta activo al presionar 0 , Y su indicador es ilumi-

nado.. cuando se presione para iniciar el generador, si hay alta temperatura, baja
presién de aceite, exceso de velocidad y voltaje anormal durante el funcionamiento, el
controlador puede proteger el grupo electrégeno para que se detenga rapidamente (los
procedimientos detallados por favor, consulten el No.4 ~ 9 de la operacién de inicio

automatico). Después de que el grupo electrogeno funcione bien a alta velocidad, pre-

sione y el generador entrara en carga.
Parada manual, presionando puede apagar el grupo electrégeno en
funcionamiento (procedimientos detallados, consulte el No.3 ~ 7 de la operacion de

parada automatica).
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5 PROTECCION

5.1 ADVERTENCIAS

Cuando el controlador detecta la sefial de advertencia, el grupo electrégeno solo alarma 'y

no se detiene. Las alarmas se muestran en LCD.

Advertencias como las siguientes,

No. Articulos Descripcion
_— ~ Cuando la velocidad del grupo electrogeno es 0 y el retraso de
1 Perd@a de sefial de pérdida de velocidad es 0, el controlador enviara una sefial de alarma
velocidad . .
de advertencia y se mostrara en LCD.
Cuando la corriente del grupo electrégeno es superior al umbral y el
» | Grupo electrégeno ajuste sobre el retardo de corriente es 0, el controlador enviara una
sobre corriente sefial de alarma de advertencia y se mostrara en la pantalla LCD.
Cuando el grupo electrégeno no puede detenerse después de que
3 | No se detiene termine el "retraso de parada”, el controlador enviara una sefal de
alarma de advertencia y se mostrara en pantalla LCD.
Cuando el nivel de combustible del grupo electrégeno es inferior al
4 | Bajonivel de umbral o la advertencia de bajo nivel de combustible esta activa, el
combustible controlador enviara una sefial de alarma de advertenciay se
mostrard en la pantalla LCD.
Cuando el voltaje del cargador del grupo electrégeno es inferior al
5 | Fallo de carga umbral, el controlador enviara una sefial de alarma de advertencia y
se mostrara en la pantalla LCD.
Bateria bajo Voltaje
Cuando el voltaje de la bateria del grupo electrégeno es inferior al
6 umbral, el controlador enviar sefial de alarma de advertencia y se
mostraréd en LCD.
Bateria sobre Voltaje | Cuando el voltaje de la bateria del grupo electrogeno es superior al
7 umbral, el controlador enviard una sefial de alarma de advertencia y
se mostrara en pantalla LCD.
Cuando la entrada de bajo nivel de agua esté activa, el controlador
8 | Bajonivel de agua | enviara una sefial de alarma de advertencia y se mostrara en lcd.
Temp. Sensor Cuando el sensor no se ha conectado al puerto correspondiente, el
9 | abierto controlador enviara una sefal de alarma de advertencia y se mostrara
Circuito en pantalla LCD.
Sensor de presion de| Cuando el sensor no se ha conectado al puerto correspondiente, el
10 | aceite circuito abierto| controlador enviara una sefial de alarma de advertencia y se mostrara
en pantalla LCD.
Cuando el tiempo de funcionamiento del grupo electrégeno es mayor
. gue el tiempo de mantenimiento de la configuracion del usuario, y la
Advertencia de . L .
. accion de mantenimiento se establece como advertencia, el
11 | tiempo de espera de

mantenimiento

controlador envia una sefal de alarma de advertencia y se mostrara
en la pantalla LCD. Cuando el tipo de accién de mantenimiento se

establece como "No utilizado", el mantenimiento alarma reset.
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5.2 ALARMAS DE APAGADO

Cuando el controlador detecta la alarma de apagado, enviara una sefial para abrir el
interruptor y detener el grupo electrogeno. Las alarmas se muestran en LCD.
Alarmas de apagado como se indica a continuacion,

No. Articulos Descripcion
Parada de Cuqndf) el contNroIador detecta la sefial de parada de,emergencia,
1 . enviara una sefial de alarma de parada y se mostrara en pantalla
emergencia
LCD.
Alta temperatura. Cuando la temperatura del agua / cilindro es superior al umbral
2 | Apagado establecido, el controlador enviara una sefial de alarma de parada y
se mostrara en Icd.
Apagado a baja Cuando la presién del aceite es inferior al umbral, el controlador
3 | presion de aceite enviara una sefial de alarma de parada y se mostrara en lcd.
Exceso de velocidad |Cuando la velocidad del grupo electrégeno es superior al umbral
4 | Apagado establecido, el controlador enviara una sefial de alarma de parada y
se mostrara en pantalla LCD.
Bajo velocidad Cuando la velocidad del grupo electr6geno es inferior al umbral
5 | Apagado establecido, el controlador enviara una sefial de alarma de parada y

se mostrara en una pantalla LCD.

Pérdida de velocidad | Cuando la velocidad de rotacion es 0 y el retardo no es 0, el

6 | de apagado de la controlador enviara una sefial de alarma de parada y se mostrara en
sefial LCD.
Apagado del grupo | Cuando el voltaje del grupo electrogeno es superior al umbral, el
7 | electr6geno sobre controlador enviara una sefial de alarma de parada y se mostrara en
voltaje Icd.
Grupo electrogeno Cuando el voltaje del grupo electrégeno esta por debajo del umbral
8 bajo festablecido, el controlador enviara una sefal de alarma de parada y se

Grupo electrégeno
sobre el apagado Cuando la corriente del grupo electrégeno es superior al umbral

9 | actual establecido y el retardo no es 0, el controlador enviara una sefial de
alarma de parada y se mostrara en Icd.

Dentro de los horarios de inicio establecidos, si no se puede iniciar, el

10 | Error al iniciar controlador enviara una sefial de alarma de parada y se mostrara en
Icd.
Sobre frecuencia Cuando la frecuencia del grupo electrégeno es superior al umbral
11 | Apagado establecido, el controlador enviara una sefial de alarma de parada y
se mostrara en Icd.
En Apagado de Cuando la frecuencia del grupo electrégeno es inferior al umbral
12 | frecuencia establecido, el controlador enviara una sefal de alarma de parada y
se mostrara en lcd.
Error del grupo Cugndo la frecuencia del grupo electrégeno es 0, el controlador
13 electrégeno enviara una sefal de alarma de parada y se mostrara en LCD.

Cuando la entrada baja del nivel de combustible esté activa, el
controlador enviara una sefal de alarma de parada y se mostrara en
Icd.

Bajo nivel de

14 combustible
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No. Articulos Descripcion
Cuando la entrada baja del nivel de agua del grupo electrogeno esta
15 | Bajo nivel de agua activa, el controlador enviara una sefial de alarma de parada y se
mostraré en Icd.
Sensor abierto Cuando el sensor no se ha conectado al puerto correspondiente, el
16 | Circuito controlador enviara la sefial de alarma de apagado y se mostrara en
pantalla LCD.
Sensor de presion Cuando el sensor no se ha conectado al puerto correspondiente, el
17 | de aceite circuito controlador enviara la sefial de alarma de apagado y se mostrara en
abierto pantalla LCD.
Cuando el funcionamiento del grupo electrégeno es mas largo que el
. tiempo de mantenimiento de la configuracion del usuario, y la accion
Tiempo de espera de d . ;
o e mantenimiento se establece como apagado, el controlador envia
18 | mantenimiento

apagado

la sefial de alarma de apagado y se mostrara en la pantalla LCD.
Cuando el tipo de accion de mantenimiento se establece como "No
utilizado", se restablece la alarma de mantenimiento.

6 CONTACTOS

En comparacion con HGM6120U2C, HGM6110U2C no tiene un terminal de entrada de 3
fases de voltaje de red.
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No. | Funcién Cable | Descripcion
1 Entrada de CC B- 2,5 mm? | Conectado al negativo de la bateria de arranque
Conectado al positivo de la bateria de arranque. Si la
2 Entrada de CC B+ 2,5 mm? | longitud del cable es superior a 30 m, es mejor duplicar los
cables en paralelo. Se recomienda un fusible max. 20A.
3 Parada de emergencia 2.5 mm? Conectadq a B+ mediante el boton de parada de
emergencia.
4 Salida d? relé de 1,5 mm? | B+ es suministrado por 3 puntos, clasificado 16A
combustible
5 Iniciar salida de relé 1.5 mm2 B+ se _suministra por 3 puntos, clasificado 16A Conexién a
la bobina de arranque
6 Salida de relé auxiliar 1 1,5 mm? | B + se suministra por 2 puntos, clasificado 7A
7 Salida de cierre normal, clasificacién de 7 A.
8 Salida de relé auxiliar 2 1,5 mm? | Puerto comun de relé
9 Salida abierta normal, clasificacion de 7 A.
ﬁ) Salida de relé auxiliar 3 2,5 mm? Re_lé normal abierto sin voIti_os
12 | Salida de relé auxiliar 4 2,5mm? salida de contacto 16 A nominal
14 Generador de carga D + 10 , | Conéctese al terminal D+ (WL). Si no lo tiene, el terminal
,0 mm .
Entrada no esté conectado.
15 Entrada del sensor de 05 , | Conectado al sensor de velocidad, se recomienda la linea
) ,5 mm S
velocidad de blindaje.
Entrada del sensor de
16 velocidad, B- esta
conectado.
17 Temp. Entrada del sensor | 1,0 mm? ((j:onéctese .a}l sensor de tipo de resistencia de temperatura
e agua / cilindro
Entrada del sensor de , | Conéctese al sensor de tipo de resistencia a la presion del
18 - . 1,0 mm .
presién de aceite aceite
Entrada del sensor de , | Conéctese al sensor de tipo de resistencia a nivel de
19 . o 1,0 mm P
nivel de liquido liquido
20 Entrada configurable 1 1,0 mm? | La conexion a tierra esta activa (B-)
21 Entrada configurable 2 1,0 mm? | La conexion a tierra esta activa (B-)
22 Entrada configurable 3 1,0 mm? | La conexion a tierra esta activa (B-)
23 CT A Entrada de 1,5 mm? | Conecte la bobina secundaria, nominal 5A
deteccién de fase
24 Entrada de deteccion de 1,5 mm? | Conecte la bobina secundaria, nominal 5A
fase CT B
25 Entrada de deteccion de Conecte la bobina secundaria, nominal 5A
fase CT C
26 Puerto comin CT 1,5 mm? | Consulte la descripcién de la INSTALACION.
Entrada de deteccion de Conéctese a la salida de fase U (se recomienda un fusible
27 | voltaje de fase U del 1,0 mm? | de 2A)
generador
Generador V fase Conéctese a la salida de fase V (se recomienda un fusible
28 Entrada de deteccién de 1,0 mm? | de 2A)
voltaje
Entrada de deteccién de Conéctese a la salida de fase W (se recomienda un fusible
29 | voltaje de fase W del 1,0 mm? | de 2A)
generador
30 Entrada del generador N2 | 1,0 mm? | Conectar al generador N-wire
31 Entrada de deteccion de 1.0 mm? Conéctese a la red R fase (se recomienda un fusible de
voltaje de fase R de red ' 2A) HGM6110U2C sin
32 Entrada de deteccion de 1.0 mm? Conéctese a lared S fase (se recomienda un fusible de
voltaje de fase Sdelared | ™ 2A) HGM6110U2C sin.
33 Entrada de deteccion de 1,0 mm? Conéctese a la red en fase T, (se recomienda un fusible de

voltaje de fase T de la red

2A) HGM6110U2C sin.
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No. | Funcién Cable | Descripcion

34 Entrada N1 de red 1,0 mm? | Conéctese a la red N-wire, HGM6110UC sin.

35 RS485 Terreno comuin / Se recomienda la impedancia-120Q cable de blindaje, su
36 RSA485 - 0,5 mm? | conexion de un solo extremo con tierra.

37 RS485+ 0,5 mm?

38 Entrada configurable 4 1,0 mm? | La conexion a tierra esta activa (B-)

39 Entrada configurable 5 1,0 mm? | Conectado a tierra es activo B

40 Sensor comun 1,0 mm? | Puerto comun del sensor

41 RS485 Terreno comuin / Se recomienda la impedancia-120Q cable de blindaje, su
42 RS485- 0,5 mm? | conexion de un solo extremo con tierra.

43 RS485+ 0,5 mm?

7 RANGO Y DEFINICION DE PARAMETROS

7.1 7.1 CONTENIDO DE PARAMETROS Y TABLA DE RANGOS (TABLA 1)

No. | Aviso Rango Valor Descripcion
normal
1 Retardo normal (0-3600)s | 10 El retraso de anormal a normal o de normal a
de lared anormal. Se utiliza para el control ATS (interruptor
de transferencia automatica).
Red eléctrica
2 anormal (0-3600)s | 5
Demorar
Cuando el voltaje de la red esta por debajo del
3 Red bajo voltaje (30-620) 184 punto, la red bajo voI:caje_ esta _activa. _Cuando el
\% valor es 30, la red eléctrica bajo voltaje se
desactiva.
Cuando el voltaje de la red es mayor que el punto,
4 Red eléctrica (30-620) 276 la red eléctrica sobre el voltaje se activa. Cuando
sobre voltaje \% el punto es de 620V, la red eléctrica sobre voltaje
se desactiva.
Tiempo de Es el retraso de la red eléctrica abierta al
5 descanso de (0-99.9)s 1.0 generador cerrado o del generador abierto a la
transferencia red cerrada.
R El tiempo desde la sefial de inicio anormal o
etraso de D S
6 inicio (0-3600)s | 1 remotg de la red est4 activo para iniciar el grupo
electrégeno.
Detener el El tiempo desde la s?ﬁal d_e arranque normal o
7 retraso (0-3600)s | 1 remota de la red esta inactivo hasta la parada del
grupo electrégeno.
(1-10)vect Cuando falla el arranque del motor, son los
8 Horarios de 3 tiempos maximos de arranque. Al configurar el
inicio tiempo de espera de la manivela, el controlador
envia la sefal de error de inicio.
Tiempo de Tiempo de pre-alimentacion del enchufe de calor
9 precalentamient (0-300)s 0 antes de encender el arrancador.
0
10 Tiempo de (3-60)s 8 Tiempo de encendido del arrancador cada vez.
manivela
Tiempo de El segundo tiempo de espera antes de
11 descanso de la (3-60)s 10 encenderse cuando falla el arranque del motor.
manivela
Tiempo de La alarma para baja presion de aceite, alta
12 ejecucion (1-60)s 10 temperatura, bajo velocidad, bajo frecuencia /
seguro voltaje, falla de carga estan inactivas.
13 Iniciar tiempode | (0-3600)s | O Tiempo de funcionamiento inactivo del grupo
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No. | Aviso Rango Valor Descripcion
normal
inactividad electr6geno al iniciarse.
14 Tiempo d_e (0-3600)s | 10 Tiempo de cglentamiento entre el encendi(_jo del
calentamiento grupo electrégeno y la carrera a alta velocidad.
15 Tiempo de (3-3600)s | 10 Tiempo para enfriar antes de detenerse.
refrigerante
16 Detener el (0-3600)s | O Tiempo de funcionamiento inactivo cuando se
tiempo de detiene el grupo electrégeno.
inactividad
17 Hora de ETS (0-120)s 20 Detenga la alimentacié,n del electroiméan a tiempo
cuando el grupo electrégeno se detenga.
Si "ETS output time" se establece como 0, es el
No se puede tiempo desde el final del retraso inactivo hasta el
18 detener el (0-120)s 0 gen-set en reposo; si no es 0, es desde el final del
retraso retraso del solenoide ETS hasta el gen-set en
reposo
Retardo de Ancho de pulso de cierre del interruptor de red o
19 cierre del (0-10)s 5.0 generador, cuando es 0, la salida es continua.
conmutador
Dientes de Numero de dientes del volante de inercia, puede
20 volante de (10-300) 118 detectar condiciones de desconexién y velocidad
inercia del motor.
Grupo
21 electrégeno (0-20.0)s 10.0 Retardo de alarma por encima o por debajo de
anormal voltios
Demorar
Apagado de Cuando el voltaje del grupo electrégeno esta por
22 sobretensién del | (30-620) 264 encima del punto, el generador sobre el voltaje
grupo \Y, esté activo. Cuando el punto es de 620V, el
electrégeno generador sobre voltaje esta desactivado.
Grupo Cuando el voltaje del g_enerad_or esta de_bajo del
. . (30-620) punto, el generador bajo voltaje esta activo.
23 electrégeno bajo 196 | ¢ de 30V. el uenerador bai
voltaje \% Cuando el punto es de ,elge or bajo
voltaje esté desactivado.
Bajo (0-6000) Cuando la velocidad del motor esta por debajo del
24 velocidad 1200 punto durante 10 s, se envia una sefial de alarma
apagado Rpm de apagado.
Apagado por (0-6000) Cuando la velocidad del motor supera el punto de
25 exceso de R 1710 2 segundos, se envia una sefial de alarma de
velocidad pm apagado.
26 En Apagado de (0-75.0Mz Cuando Ia.frecuencia del generador es ir]ferior al
frecuencia 45.0 pur~1to (no igual a 0) durante 10 s, se envia una
sefial de alarma de apagado.
Sobre (0-75.0) Cuando la frecuencia del generador esta sobre el
27 frecuencia Hy ' 57.0 punto y contindia durante 2s, el generador sobre la
apagado frecuencia esté activo.
Cuando el valor del sensor de temperatura del
motor supera este punto, envia una alarma de alta
temperatura. Cuando el valor es 140, no se
o8 Apagado a alta (80- 98 enviara una alarma de advertencia. (solo
temperatura 140)°C adecuado para el sensor de temperatura, excepto
para la sefial de alarma de alta temperatura y
presién ingresada por el puerto de entrada
programable )
29 Apagado a baja (0- 103 Cuando el valor del sensor de presién de aceite
presion de 400)kPa del motor esté por debajo de este punto, se envia
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No. | Aviso Rango Valor Descripcion
normal
aceite la alarma de baja presién de aceite. Cuando el
valor es 0, no se enviara una alarma de
advertencia. (solo adecuado para el sensor de
presion de aceite, excepto para la sefial de alarma
de baja presion de aceite ingresada por
puerto input programable)
Cuando el valor del sensor de nivel de
Bajo nivel de combustible esta por debajo de este puntoy
30 X (0-100)% 10 permanece durante 10 s, el grupo electrégeno
combustible . ; :
envia una alarma de advertencia, solo advierte
pero no se apaga.
Pérdida de Cuando el retardo se establece como 0s, solo
31 retardo de sefial (0-20.0)s 5.0 advierte pero no se apaga
de velocidad
Durante el funcionamiento del generador, cuando
32 Fallo de carga (0-30) V 6.0 el voltaje.WL/ D + del alternador de carga esta
por debajo de este punto y permanece durante 5
s, el generador advertird la alarma y el apagado.
Cuando el voltaje de la bateria del generador esta
33 Baterl'a sobre (12-40) V 33.0 por epcima del punFo y permanece .duran,te ZQ s,
voltaje la sefial de la bateria sobre el voltaje esta activa.
Sélo avisa pero no apaga
Cuando el voltaje de la bateria del generador esta
34 Bateria bajo por debajo del punto y permanece durante 20 s, la
. (4-30) V 8.0 ~ p 4 . P
voltaje sefial de la bateria bajo voltaje est4 activa. solo
advierte pero no se apaga
35 Relacion CT (5- 500 Velocidad del transformador de corriente
6000)/5
Corriente de (5-6000) Corriente nominal del generador, utilizada para
36 500 .
carga completa Un calcular la corriente de sobrecarga.
37 Sobre corriente (50-130% 120 Cuando la corriente de carga esta por encima del
Porcentaje punto, se inicia el retraso de sobrecorriente.
Sobre el retraso Cuandp la corriente de carga est.é sobre el punto,
38 actual (0-3600)s | 1296 se envia una sefial de sobrecorriente. Cuando el
retraso es 0, solo avise pero no apague.
Bomba de Cuando el nivel de combustible sea inferior al
39 combustible (0-100)% 25 valor establecido para 10 s, envie una sefial para
abierta abrir la bomba de combustible.
Cierre de la Cuando el nivel de combustible sea superior al
40 bomba de (0-100)% 80 valor establecido para 10 s, envie una sefial para
combustible cerrar la bomba de combustible.
41 Salida auxiliar 1 (0-17) 2 Valor predeterminado de fabrica: Energizado para
detenerse
42 Salida auxiliar 2 (0-17) 3 Valor predeterminado de fabrica: control inactivo
43 Salida auxiliar 3 (0-17) 5 Valor predeterminado de fabrica: Gens cerrado
44 Salida auxiliar 4 (0-17) 6 Valor predeterminado de fabrica: Red de red
cerrada
45 Entrada auxiliar (0-15) 1 Valor predeterminado de fabrica: Alarma de alta
1 temperatura
46 Entrada auxiliar (0-1) 0 Valor predeterminado de fabrica: cerrar
1 Activa
a7 Entrada auxiliar (0-20.0)s 2.0
1 retardo
48 Entrada auxiliar (0-15) 5 Valor predeterminado de fabrica: alarma de baja

2

presion de aceite
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normal
49 Entrada auxiliar (0-1) 0 Valor predeterminado de fabrica: cerrar
2 Activa
50 Entrada 2 (0-20.0)s 2.0
Retardo
51 Entrada auxiliar (0-15) 10 Valor predeterminado de fabrica: entrada de inicio
3 remoto
52 Entrada auxiliar (0-1) 0 Valor predeterminado de fabrica: cerrar
3 Activa
53 Entrada 3 (0-20.0)s 2.0
Retardo
54 Entrada auxiliar (0-15) 11 Valor predeterminado de fabrica: advertencia de
4 bajo nivel de combustible
55 Entrada auxiliar (0-1) 0 Valor predeterminado de fabrica: cerrar
4 Activa
56 Entrada auxiliar (0-20.0)s 2.0
4 Retardo
57 Entrada auxiliar (0-15) 12 Va_lor predetermipado de fabrica: advertencia de
5 bajo nivel de refrigerante
58 Entrada auxiliar (0-1) 0 Valor predeterminado de fabrica: cerrar
5 Activa
59 Entrada 5 (0-20.0)s 2.0
Retardo
Seleccién de 0: Modo de parada; 1: Modo manual; 2:
60 modo de (0-2) 0 Modo automatico
alimentacion
61 Direccién del (1-254) 1 La direccién del controlador.
médulo
62 Contrasefia (0-9999) 1234
Condiciones de desconexién del arrancador
(generador, sensor de captacién magnética,
63 Desconexién de (0-5) 5 presion de aceite), Cada condicion se puede
la manivela utilizar sola y simultaneamente para separar el
Condicion motor de arranque y el grupo electrégeno lo antes
posible.
Velocidad del Cuando la velocidad del motor supera este punto,
64 360 .
motor el arrancador se desconectara.
65 Frecuencia del (10-30) 14 Cuando la frecuencia del generador supera este
motor Hz punto, el arrancador se desconectara.
66 Presion del (O- 200 Cuando la presion del aceite del motor supera
aceite del motor 400)kPa este punto, el arrancador se desconectara.
Alta Valor predeterminado: cuando la temperatura se
temperatura. sobrecalienta, el grupo electr6geno alarma y
67 e (0-1) 0
Inhibir apagado. Notal
Escoger
Seleccién de Valor predeterminado: cuando la presion del
68 inhibicién de OP (0-1) 0 aceite es demasiado baja, se alarma y se apaga.
baja Nota2
Seleccién de 0: 3P4W 1: 2P3W 2: 1P2W 3: 3P3W
69 entrada de (0-3) 0
voltaje
70 Temp. Seleccion | (0-9) 8 SGX
del sensor
Sensor de
71 presion (0-9) 8 SGX
Escoger
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normal
Sensor de nivel

72 de liquido (0-5) 3 Sgd

Escoger
. Numero de polos magnéticos, utilizado
Numero de ; )

73 0l0S (2-32) 4 para calcular la velocidad de rotacion del
b generador sin sensor de velocidad.
Sensor 0: Indicacion; 1: Advertencia; 2: Apagado
abierto

74 - 0-2 1
Accion del 0-2)
circuito

76 Tlempo'de; (0-5000)h | 30 Se utlllga para establecer el mte;rvalo de
mantenimiento mantenimiento del grupo electrégeno.

0 No utilizado; 1 Advertencia,
Tiempo de 2 Apagado

77 mantenimiento (0-2) 0 Cuando el tipo de accidon de mantenimiento se

debido establece como "No  utilizado" se restablece

la alarma de mantenimiento.

0: Sensor de temperatura definido
1: Sensor de presion definido
2: Sensor de nivel de liquido definido
Curva de sensor ; !
78 - (0-2) Seleccione el sensor que desea configurar e
definida . ; X
introduzca cada valor de resistencia y el valor
correspondiente de cada punto. Se deben
ingresar 8 puntos.

Nota 1, si selecciona inhibicidén de alta temperatura o establece la entrada programable como Inhibicion de alta
temperatura (esta entrada es activa), cuando la temperatura es superior al umbral de preajuste o se activa la
alarma de alta temperatura, el controlador envia sefial de advertencia y no apaga.

Nota 2, si selecciona inhibicién de baja presion de aceite o establezca la entrada programable como Inhibicién
de baja presion de aceite (esta entrada es activa), cuando la presion de aceite baja es inferior al umbral de
preajuste o se activa la alarma de baja presion de aceite, el controlador envia solo sefial de advertencia y no se
apaga.

7.2 SALIDA PROGRAMABLE 1-4 TABLA (TABLA 2)

No. Aviso Descripcion

0 No utilizado La salida se deshabilita cuando se selecciona este
elemento.

Incluyendo todas las alarmas de apagado y alarmas de
advertencia. Cuando se produce una alarma de
advertencia, la alarma no se autobloquea; Cuando se
produce una alarma de apagado, la alarma se
bloqueara automéaticamente hasta que se restablezca
la alarma.

1 Alarma comun

Se utiliza para el grupo electrégeno con solenoide de
parada. Recoja cuando termine la velocidad de ralenti
mientras se desconecta cuando finalice el retraso de
ETS.

2 ETS Control

Control de Se utiliza para el grupo electrégeno con velocidad de
inactividad ralenti. Recoger cuando la manivela mientras que
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No. Aviso Descripcion
desconectar cuando entrar en calentamiento. Recoger
cuando se detenga en ralenti mientras se desconecta
cuando el grupo electrégeno se detenga por completo.
4 Control de Cierre antes de arrancar y desconéctelo antes de
precalentamiento encenderlo.
5 Gens Cerrar Cuando el tiempo de cierre se establece como 0, es el
cierre continuo.
6 Cierre de la red HGM6110U2C sin.
eléctrica
7 Interruptor abierto Cuando la hora de cierre se establece como 0, Open
Breaker esta deshabilitado.
Recogida al entrar en el tiempo de calentamiento.
8 Acelere el control Desconecte cuando la entrada auxiliar de velocidad de
elevacion esté activa.
Recogida al entrar en parada inactiva o parada de
9 Control de solenoide ETS (alarma de apagado). Desconéctese
desaceleracion cuando la velocidad de caida de la entrada auxiliar
esté activa.
Salida de ejecucion Salida cuando el grupo electrégeno esta en funcionamier
10 del grupo la velocidad de rotacién es menor que la velocidad del m
electrégeno ' oo v
Recogida cuando el nivel de combustible inferior al
umbral abierto o la advertencia de bajo nivel de
Control de la bomba | combustible esta activa; desconecte cuando el nivel de
11 ) : .
de combustible combustible supere el umbral de cierre y la entrada de
advertencia de bajo nivel de combustible esté
desactivada.
12 Control de alta Salida cuando entra en tiempo de calentamiento, y
velocidad desconectar después de enfriar.
13 Sistema en modo El controlador esta en modo automatico.
automético
14 Alarma de apagado Salida cuando se produce la alarma de apagado y se
abre cuando se restablece la alarma.
15 Reservado
16 Reservado
17 Reservado
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7.3 TABLA DE ENTRADA PROGRAMABLE 1-5 (TODO ESTA ACTIVO CUANDO SE CO-

NECTA A TIERRA (B-) (TABLA 3)

No. Aviso Descripcion
1 Alarma de alta Si la sefal esta activa después de que la seguridad se
temperatura ejecute con retraso, el grupo electrogeno alertara
inmediatamente para apagarse.
2 Alarma de bajo OP
3 Alarma auxiliar Si la sefial estd activa, solo advierta, no apague.
4 Alarma de apagado Si la sefal esta activa, el grupo electrégeno alertara
auxiliar inmediatamente para apagarse.
Durante el funcionamiento del motor y la entrada esta
, activa, si se produce una temperatura alta, el
5 Refrigerante para controlador se detendra después de un enfriamiento a
detener L . )
alta velocidad; cuando la entrada esta desactivada, el
controlador se detendra inmediatamente.
6 Entrada cerrada de
Gens
7 Entrada cerrada de
red
Cuando esté activo, se inhibe la parada de alta
Alta temperatura. , : .
8 Inhibir tempergtura del aceite. Consulte ,No_ta de co_n,flgurauon
de parametrosl para obtener mas informacion.
o . Cuando estéa activo, se inhibe la parada de baja
9 Inh|p|p|on de b:_;ua presion de aceite. Consulte Nota de configuracion de
presion de aceite . . A
parametros2 para obtener mas informacion.
10 Entrada de inicio
remoto
11 Advertencia de bajo
nivel de combustible
12 Advertencia de bajo
nivel de agua
13 Apagado de bajo
nivel de combustible
14 Apagado de bajo
nivel de agua
En el modo automatico, cuando la entrada esta activa,
independientemente de la red eléctrica normal o no, el
grupo electrégeno no se iniciara. Si el grupo
15 Inhibicion de inicio electrégeno esta en funcionamiento normal, no se
automatico ejecutara el proceso de detencidén. Cuando la entrada
esta desactivada, el grupo electrégeno se iniciara o
dejara de funcionar automaticamente a juzgar por la
red normal o no.
Cuando estéa activo, el modulo remoto puede controlar
16 Modo de control la operacion local de inicio / parada del grupo

remoto

electrégeno, de lo contrario, solo puede verificar los
pardmetros presionando los botones de paginacion.
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7.4 SELECCION DEL SENSOR (TABLA 4)

No. Articulos Contenido Descripcion
No utilizado
Tipo de resistencia definida
VDO
SGH (sensor Huanghe) El rango de resistencia de
. Sensor de 4SGD (sensor DongKang) entrada definido es
temperatura CURTIS 0Q ~ 6000_Q, el valor, _
DATCON predeterminado de fabrica es el
VOLVO-CE sensor SGX.
SGX
Reservado
0 No utilizado
1 Tipo de resistencia definida
2 VDO 10Bar
3 SGH (sensor Huanghe) El rango de resistencia de
Sensor de 4 SGD (sensor DongKang) entrada definido es
2 presion 5 CURTIS 0Q ~ 6000Q, el valor
6 DATCON 10Bar predeterminado de fabrica es el
7 VOLVO-CE sensor SGX.
8 SGX
9 Reservado
No utilizado
Tipo de resistencia definida El rango de resistencia de
: SGH entrada definido es
3 Sensor de nivel 0 ~ 6000Q. el val
de combustible | Sgd , elvalor
Reservado 1 5 Reservado 2 predeterminado de fabrica es el
sensor SGD.

7.5 CONDICIONES DE DESCONEXION DE LA MANIVELA (TABLA 5)

No. Contenido
0 Sensor de captacion magnética
1 Frecuencia del generador
2 Sensor de captacion magnética + Frecuencia del generador
3 Sensor de captacién magnética + Presion de aceite
4 Frecuencia del generador + Presién de aceite
5 Frecuencia del generador + Sensor de captacion magnética + Presién de aceite
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1) Hay 3 tipos de condiciones de desconexion de la manivela. El sensor de captaciéon mag-
nética y la frecuencia del generador se pueden usar solos. La presion del aceite debe
utilizarse con el sensor de captacidon magnética y el generador, para que el arrancador
y el motor se desconecten tan pronto como se puedan utilizar.

2) El sensor de captacion magnética se instala en el motor para probar los dientes del
volante de inercia.

3) Al elegir el sensor de captacion magnética, asegurese de que el nimero de dientes del
volante de inercia sea el mismo que el preestablecido, de lo contrario puede aparecer
un apagado por encima o por debajo de la velocidad.

4) Si el generador no tiene un sensor de captacion magnética, no elija el elemento corres-
pondiente; de lo contrario, no se iniciara o se producira el apagado de la sefial de pér-
dida de velocidad.

5) Si el generador no tiene sensor de presion de aceite, no elija el elemento correspon-
diente.

6) Si no se ha seleccionado el generador, el controlador no medira ni mostrara los para-
metros relativos (se puede aplicar al conjunto de bombas); si no se ha seleccionado el
sensor de captacion magnética, la velocidad de rotacion se calculard mediante la sefial

de CA generadora.

8 CONFIGURACION DE PARAMETROS

Después de encender el controlador, presione  para ingresar al menu de configuracién
de parametros:

1) Configuracion de parametros.
2) Informacidn.

3) 3) Idioma.
2. a) Configuracién de parametros

Con la contrasefia “1234”, se puede acceder a los elementos configurables de la tabla
1. Con la introducir la contrasefa "0318" no se puede acceder a todos los elementos
de la Tabla 1.
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Si es necesario configurar mas elementos de parametros, como la calibracion de
voltaje y corriente, comuniquese con la fabrica.

NOTA:

1) HGM6110U2C, no hay elementos 1-5 en la tablal; la salida programable 1-4 no tiene
salidas digitales sobre la red eléctrica.

2) Modifique los pardmetros en modo de espera (condiciones de manivela, configuracion
auxiliar de entrada y salida, retrasos multiples, etc.) de lo contrario puede aparecer la
alarma de apagado o sus condiciones anormales.

3) Elumbral de sobretension debe ser mayor que el umbral de subtension; de lo contrario,
el sobrevoltaje y el subvoltaje ocurriran al mismo tiempo.

4) El'umbral de exceso de velocidad debe ser mayor que el umbral de exceso de veloci-
dad, o de lo contrario se producira sobre velocidad y bajo velocidad al mismo tiempo.

5) Establezca el valor de frecuencia (después de la desconexién de la manivela) lo mas
bajo posible, para desconectar el arrancador rapidamente.

6) La entrada programable 1-5 no se puede establecer como los mismos elementos, de
lo contrario no puede realizar la funcién correcta; la salida programable 1-4 se puede
establecer como el mismo elemento.

7) Si es necesario apagar después del enfriamiento, configure cualquier entrada como "
detener después del enfriamiento ", luego conecte esta entrada a tierra.

b) Informacién

La pantalla LCD mostrara cierta informacion del controlador, como la version del
software, la fecha de emision.

Nota: Al pulsar se mostrara el estado de las entradas y salidas digitales
c) Idioma

El usuario puede seleccionar el idioma de visualizacién como chino simplificado, inglés,
espaniol, ruso, portugal, turco, polaco y francés.

d) Contrato LCD y (o
Pulse y 0 puede ajustar el contrato LCD. El rango de ajuste esde 0 a 7.
Nota: Al presionar la tecla en cualquier momento, se sale el editor y volver a la interfaz principal.

9 CONFIGURACION DEL SENSOR

1) Al elegir el sensor, se necesitara el estandar de curva del sensor. Si el sensor de tem-

peratura se establece como SGH (tipo de resistencia de 120°C), la curva del sensor
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debe ser SGH (tipo de resistencia de 120°C); Si se establece como SGD (tipo de re-
sistencia de 120°C), la curva del sensor debe ser la curva SGD.

2) Si hay diferencia entre la curva del sensor estandar y la curva del sensor elegida, se-
leccione "sensor definido" y, a continuacién, introduzca la curva del sensor definida.

3) Cuando se ingresa la curva del sensor, el valor X (resistencia) debe estar de acuerdo
con el orden de mayor a menor, se produciran otros errores.

4) Cuando el sensor se selecciona como "No utilizado”, la temperatura, la presion y el
nivel de combustible se mostrardn como" - - -" en LCD.

5) Si no hay sensor de presion, pero solo tiene un interruptor de alarma de baja presion,
entonces debe configurar la presion.

6) Puede establecer varios puntos de derecha o espalda como la misma orde-
nada, como la siguiente imagen:

Tabla de conversion de unidades de presion

10 PUESTA EN MARCHA

Antes de la operacion, se debe realizar la siguiente verificacion:

1) Verifique y asegurese de que todas las conexiones sean correctas y que el diametro
de los cables sea adecuado.

2) Asegurese de que la alimentacién de CC del controlador tenga fusible; la bateria posi-
tiva y negativa se han conectado correctamente.
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3) Laentrada de parada de emergencia debe conectarse al positivo de la bateria de arran-
que a través del contacto normalmente cercano de la parada de emergencia.

4) Tomar las medidas adecuadas para evitar quela manivela (por ejemplo, Eliminar las
conexiones del valor de combustible). Si la comprobacién es OK, conecte la bateria de
inicio, seleccione Modo manual, el controlador ejecutara el programa.

5) Configure el controlador como modo manual, presione el botdn "inicio" para iniciar el
grupo electrogeno. Si falla con los tiempos de arranque de configuracion, el controlador
enviara la sefial de "Error al iniciar"; luego presione "detener" para restablecer el con-
trolador.

6) Recupere las acciones de evitar que el motor desconecte la manivela (por ejemplo,
conecte el cable del valor del combustible), presione el boton “inicio” nuevamente, el
grupo electroégeno se iniciara. Si todo va bien, el grupo electrégeno se ejecutara nor-
malmente después de la ejecucion inactiva (si esta configurado). Durante este periodo,
observe las situaciones de funcionamiento del motor y el voltaje y la frecuencia del
alternador. Si hay algo anormal, detenga el grupo electrégeno y verifique todas las co-
nexiones de acuerdo con este manual.

7) Seleccione el Modo automatico en el panel frontal, conéctese a la sefal de red. Des-
pués del retraso normal de la red, el controlador transferird ATS (si esta configurado) a
la carga de red. Después del enfriamiento, el controlador detendra el grupo electrogeno
y entrara en estado de espera hasta que la red vuelva a ser anormal.

8) Cuando la red eléctrica vuelva a ser anormal, el grupo electrogeno se iniciar4 automa-
ticamente y entrara en funcionamiento normal, enviara sefial para hacer que la gene-
racion se cierre, transferira ATS y hara que el grupo electrégeno tome carga. Si no le
gusta esto, verifique las conexiones de ATS de acuerdo con este manual.

9) Sitiene alguna otra pregunta, pdngase en contacto con el servicio de SmartGen.

101




GRUAS Y TRANSPORTES MAVI S.L.
C.I.LF B12675369
Partida Pinella s/n, Pol.38-Parc.64-65
12540 VILA-REAL (Castellon)

EXPEDIENTE TECNICO
CONFORME AL REAL
DECRETO 1644 / 2008

11 APLICACION TIiPICA

HGM6110U20iagrama de aplicacion tipica

Diagrama de aplicacion tipico de HGM6120U2C
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Alambre monofasico 2

2 Alambre de fase

Nota: Recomiende que la salida de la manivela y el combustible amplien el relé de alta capacidad.
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VI1.- Manual de Uso y Mantenimiento.

(Ver interior este documento)

12 INSTALACION

6. 12.1 FIJACION DE CLIPS

El médulo se sujeta a la fascia del panel utilizando los clips de fijacion suministrados.

1) Retire el tornillo del clip de fijacién (gire en sentido contrario a las agujas del reloj)
hasta que alcance la posicion adecuada.

2) Tire del clip de fijacién hacia atras (hacia la parte posterior del médulo) asegurandose
de que cuatro clips estén en sus ranuras asignadas.

3) Gire los tornillos del clip de fijacion en el sentido de las agujas del reloj hasta que
entren en contacto con el panel.

Nota: Se debe tener cuidado de no apretar demasiado los tornillos de los clips de fijacion.

7. 12.2 DIMENSION GENERAL Y RECORTE DEL PANEL
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1) Entrada de voltaje de la bateria

El controlador de la serie HGM6100U2C puede ser aplicable al voltaje de la bateria
de CC (8 ~ 35) V. El negativo de la bateria debe estar conectado de manera confiable
a la carcasa del motor. La conexion entre la alimentacion del controlador y la bateria
no debe ser inferior a 2,5 mm?. Si se instala un cargador flotante, conéctela linea de
salida del cargador con la bateria directamente, y luego conecte la bateria positiva y
negativa a la entrada de alimentacion del controlador por separado, en caso de que el
cargador interfiera con el funcionamiento normal del controlador.

2) Entrada del sensor de velocidad
El sensor de velocidad se instala en el motor para probar los dientes del volante de
inercia. La conexidn con el controlador utiliza una pantalla de 2 nucleos, la capa de
escudo debe estar conectada al terminal 16 del controlador y el otro extremo esta
vacante. Las otras dos lineas de sefial estan conectadas respectivamente a
terminall5 y terminall6. A toda velocidad, el rango de voltaje de salida es AC (1 ~ 24)
V (RMS), se recomienda AC12V (velocidad nominal). Durante la instalacion, haga que
el sensor de velocidad entre en contacto con el volante de inercia en primer lugar,
luego vierta 1/3 vueltas, finalmente bloquee la tuerca en el sensor.

3) Relé de salida y expansion
Todas las salidas del controlador son salida de relé. Si es necesario expandir el relé,
agregue un diodo de rueda libre en ambos extremos de la bobina del relé (cuando la
bobina del relé de expansion se vincula a DC), o agregue el bucle RC (cuando la

bobina del relé de expansion se vincula a AC), en caso de que el control r u otros
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equipos se interfieran.

4) Entrada de CA

El controlador de la serie HGM6100U2C debe conectarse externamente al

transformador de corriente; La corriente secundaria de TC debe ser de 5A. Ademas,

la fase de CT y el voltaje de entrada deben ser correctos, o la corriente de muestreo y

la potencia activa pueden ser incorrectas.

Nota: A. EI ICOM debe conectarse al catodo de la bateria del controlador.

B. Cuando hay corriente de carga, el circuito abierto se inhibe en el lado secundario de la TC.

5) Prueba de resistencia dieléctrica

Cuando el controlador se haya instalado en el panel de control, durante la prueba

desconecte todos los terminales, en caso de que el alto voltaje dafie el controlador.

Averias y soluciones.

Sintomas

Posibles soluciones

Controlador inoperativo

Compruebe la bateria de arranque;
Compruebe las conexiones del controlador.
Compruebe el fusible de CC.

Paradas del grupo electrégeno

Compruebe si la temperatura del agua/cilindro es demasiado
alta.

Compruebe el voltaje del alternador.
Compruebe el fusible de CC.

Parada de emergencia

Compruebe si hay instalado un botén de parada de
emergencia; Asegurese de que el positivo de la bateria esté
conectado a la entrada de parada de emergencia.
Compruebe si la conexién es de circuito abierto.

Alarma de baja presién de aceite
(después de la desconexion de la
manivela)

Compruebe el sensor de presiéon de aceite y las conexiones.

Alarma de alta temperatura
(después de la manivela)

Desconectar)

Compruebe el sensor de temperatura y las conexiones.

Alarma de apagado durante la
ejecuciéon

Compruebe el interruptor y las conexiones de acuerdo con la
informacion en la pantalla LCD. Compruebe las entradas
configurables.

Error de desconexion de la
manivela

Compruebe las conexiones del solenoide de combustible.
Compruebe la bateria de arranque.

Compruebe el sensor de velocidad y sus conexiones.
Consulte el manual del motor.
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Arrancador inoperativo

Compruebe las conexiones del
arrancador; Compruebe la bateria
de arranque.

Grupo electrogeno funcionando
mientras ATS no

Transferencia

Compruebe las conexiones entre ATS y el controlador.

Error de RS485

Comprobar conexiones;

Compruebe si el puerto COM es correcto;

Compruebe si Ay B de RS485 estan conectados
inversamente; Compruebe si el puerto COM de la PC

esté dafado;

Se recomienda una resistencia de 120 Q entre PR485 y AB.
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VI.- Manual operacion y mantenimiento

Conforme cita el RD1215/97 al efecto, y para que se encuentre a disposicion de la
Autoridad Competente, se mantendra un Libro de Mantenimiento del Sistema, donde
se registraran revisiones, correcciones, anomalias, patologias, sus reparaciones, asi
como la fecha de las mismas, responsable de su implantacion y estado resultante.
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VIIl.- Libro Historial de la Maquina.

Conforme cita el RD1215/97 al efecto, y para que se encuentre a disposicion de la
Autoridad Competente, se mantendra un Libro de Mantenimiento del Sistema, donde
se registraran revisiones, correcciones, anomalias, patologias, sus reparaciones, asi
como la fecha de las mismas, responsable de su implantacion y estado resultante.
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