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Declaration de conformite

siicant, déclarons sous notre propre responsablllte que le produit ci—dessous (récipient d air), qui est Ioﬁjet de cette
eclaration, est conforme au type autorisé N° 04-202-163 et est en accord avec les prézonisations de la direcive

87/404IEWG et de la norme EN 286-2: 1992. Pour preuve de la conformité.

sigle CE — 0045

la plaque de fabrication a éte marquée du

Rapport de la vérification du récipient d’air d"aprés la directive 87/404/EWG et EN 286-

Rapport N” 693/08

Marque de fabrication: W Vlarque de conformite CE€ -0045
Type homologué N°:  04-202-163 Rev.3 Commande N° 091DI00119
Dessin N° 3IP-2684 | _,,7 Client: RENAUL T V.1.
Détail N° 3P-2198 1 ﬁ% LT > Année de production: 2008
Numéros de Dimension| ~.___. Contenu | Surpression , P
. production |de Ia serie| DA AU | g, | igyiniiaton | Température | Pressior
s de (nombre (mm’ recipient autorisee | exp% 2 | ﬁgre? e
a depieces) ‘™" | (1) | (pay | 9 1 {ban
de 2495077 Pl . s
5010525447 3 2495504 428 250 30 13 L -S0/+100 | iY,5

Procede de
soudure/ Soudeur

Nous déclarons que pour la fabrication des récipients d air nous avons utilisé des procedas e
soudure autorisés et les soudures ont été effectuées par des soudeurs qualifies détenteurs de
dipldmes reconnus.

Essais

L'ensemble des essais effectues conformément aux préconisations de la norme EN 2852 ‘egsais
visuels, non-destructifs et destructifs) n'a pas révelé de défauts g

s o

Matériaux utilisés

Nous déclarons que les matériaux utilisés pour la fabrication de.: rec:pief ts d'ar | 5 Ce |||p|t des patits |
éléments) correspondent aux spécifications de la liste des pieces du type homaln igue et gu'ils sont
munis d'une attestation .de conformite.

E-ssal

X

O L S L . . . e, e e

d’aprés EN 286-2 ['article 10.3.2.1 en Piece iointe 1 — Rapport N® |
appliguant I'article 10.3.2.3 et les article: rlece jGIﬁtE 3 — Essal de CDH'(JE:EDJ'I ;
correspondant 10.3.3.2, 10.3.3.5 et 10.3.0..6 Rappor: N° l
et d'apres |"article 10.5 =
d'apres EN 286-2 |'article 16.3. 2 3 ' Piéce jointe 2 - Rappmrt N® : 250-13/08/GE 1
Piece jointe 3 — Essai de corrosion
i _RepportN° k2008 |

Fabrication et essais ont ﬁfe realises suivant ies conditions du type hcnmmogue — voir ci-dessus EG 18.08.2¢ “JB ALCUN

defaut d’étancheite n’a cié diagnostiqué au cours de I'essai de pression et les récipients n'ont été Imuj
Les récipients d air sont conformes aux préconisations de la directive 87/404/EWG ot EN 286-2.

déformation.
Lieu de fabrication:

Date:
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Hustcpece

18.08.2008 Worthington Cylinders, a.s.:

Agent du contréle dl
Pregrt Ladislav g
signature
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Mode d’emploi — instructions obhgato:rea de fonctionnement

Le récipient simple a pression ci-dessus est congu pour recevoir de |air

| comprime dans les conditions suivantes:
Le recipient a pression peut étre utilisé uniquement pour les disposilifs de

F_xernu_l_e de désiagnation sur ia piague av fabricatio
Les donn€es indiguees. U“FT‘EQ*deﬂi aux dmnem 13

freinage des voitures a moteur et leurs remorques dans le cadre des [AOROT B e INEAlion du Tecipie gl Sgar Chaut s
donnees techniques specifiees. Par mesure de sécurité, accun autre usage ded TR e el sersan

n’'est pas autorise. T & i 7 L

L'essal de construction et celui de pression ont été effectués selon les T, = vens °C PS Dy
dispositifs réglementaires en vigueur. La construction du récipient a NC

pression est conforme a la directive 87/404/EWG et EN 286-2:1992 et a = ‘worrmmeee

eté executée sans équipement de sécurité pour les cenditions d'usage ci- EN 286-2:1992

dessus. La délivrance du mode d’emploi dans la langue officielle du pays i 04.222.163

ou le recipient est utilisé, doit étre assurée par |'expéditeur de ce récipient
a pression. |l est nécessaire que ce mode d’emploi mentionne la vidange
du récipient ou les mesures empéchant |'accumulation du condensé.

désignation est realisée de fagon permanenta’ “estampage
ou plaque cmllee‘a

Avant la mise en service, le récipient doit étre équipé d'un dispositif de sécurité nécessaire. Il est Indispensable de respacter ies
reglements nationaux. Aucun travail de soudure ou aménageiaents thermiques ne peuvent étre effectués sur les parcis porlantes 1.

recipient. |l est nécessaire, par des mesiires aporopriées de p
la charge oscillante nocive transportée a traves les gorges flu récipient. Le récipient est, de l'intérieur et de i‘exterieur

revenir i 1'oscillation du récipient. Cela concerne aussi | empachaina! de
MU o une

protection antirouille. Le recipient doit étre fixé par des étriers ou par des piéces soudées par le fabricant Les etriers de fixations ne
peuvent étre places aiix points de soudure du fond. L'épaisseur revendiquée sans tolérance de fabrication et sans tenir comple du
revétement anti-corrosicn est de 2,00 mm pour les parois et de 2,09 mm pour le fond.



